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Sehr geehrte Ausbilder und Persdmeduftragte

seit Uber 50 Jahren steht das UFZ fur Qualitat und Innovation, indem es Samoléennste
Technologien in den Bereichen Metall und Elektronik vermittelt, stets orientiert an den Be-
durfnissen der regionalen Industrie. Der technologische Fortschritt setzt kontinuierlich neue
Mal3stébe, und das UFZ héalt Schritt mit diesem Wandel. DasUEd&ebaude ist mit mo-
dernster Technik, fortschrittichen Fachraumen und einer IndustrieAdhldge ausgestattet,

um mafRgeschneiderte Kurse in der Uberbetrieblichen Ausbildung sowie in deuRdnVei-
terbildung anzubieten.

Dank unserer Umschulungsklasskebnnen wir regelmafdig qualifizierte Facharbeiter in den
Bereichen Metall und Elektro an die regionalen Betriebe vermitteln. Auch die Umschler pro-
fitieren von der hochmodernen Ausstattung unserer Lehrséle und Werkstéatten. Das UFZ ver-
flugt Uber ein Team sens geschulter Ausbilder in den Bereichen Metall, Elektro und Mecha-
tronik, das sich kontinuierlich weiterbildet.

Mit Unterstutzung und wertvollen Ratschlagen unserer Mitgliedsfirmen konnten wir unser
Kursangebot weiter optimieren. Dafiir méchten wir ureseherzlichen Dank aussprechen. In
diesem Katalog freuen wir uns, Ihnen sowohl bestehende als auch neue und Uberarbeitete
Kurse vorstellen zu dirfen. Zu den géngigsten technischen Berufen finden Sie eine Zuordnung
der zuklnftig angebotenen UKrse, sodasSie schnell und einfach erkennen kénnen, wel-
che Kurse fur lhre Auszubildenden und Mitarbeiter relevant sind. Die Kurse sind in Module
unterteilt und werden im Folgenden inhaltlich beschrieben.

BeiFragen oder Anregungen sind wir jederzeit gerne fir 8ie d
Mit freundlichen Griif3en

lhr UFZTeam
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Vorstand Innovation
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3.2. Unser Teant Ihre personlicheAnsprechpatner beim UFZ

r .

: , ik
Bernd Guido Samenta Simone
HERSCHLEIN POPP HEULER HERSCHLEIN
Geschéftsfuhrer Kaufmannischer Leiter Assistenz der Geschéftsleitung Sekretariat
Ausbilder Elektro Ausbilderin Steuerungstechnik Buchhaltung
(XK b.herschlein@ufev.de < g.po ufzev.de X s.heuler@ufzv.de 4 s.herschlein@ufev.de
A\ 07932 2609910 A\ 07932 2609840 N\ 07932 2609912 A\ 07932 2609911

|
3

W "
* ~ AN \ ‘

Max Daniel Clemens Julian
SCHMITT BISSINGER HAUF GAHM
Ausbilder Metall Ausbilder Mechatronik Ausbilder Metall Ausbilder Metall

Ausbilder Steuerungstechnik

DK m.schmitt@ufzev.de D4 d.bissinger@ufev.de P4 c.hauf@ufzev.de DK j.gahm@ufzv.de
\ 07932 2609220 \ 07932 260921 \ 07932 260923 \ 07932 2609913

&

B S ‘

S Bamung,

\ il
Nico Timo Steffen
RUCK KLAWITTER BAUMBUSCH
Ausbilder Elektro Ausbilder Elektro Ausbilder Elektro
X n.ruck@ufzev.de X t.klawitter@ufzev.de X s.baumbusch@ufev.de
\\ 07932 2609913 \\ 07932 2609941 \\ 07932 2609912
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Personliche Betreuung und Unterstutzung: Das UFZ- Team steht lhnen zur Seite!

Das UFRZeam vor Ort steht Ihnen fur Fragen und Anregungen gerne zur Seite. Neben der Durchfih-
rung desUnterrichts der jeweiligen Kurse sind wir auch bei fachlichen und organisatorischen Fragen
fur Sie da. Unser engagiertes Team ist stets darauf bedacht, lhnen den bestmaéglichen Service zu bie-
ten. Zogern Sie nicht, uns zu kontaktieewir freuen uns darayflhnen weiterzuhelfen und gemein-

sam Ldsungen zu finden, die Ihren BedUrfnissen entsprechen.
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Uberbetriebliche Bildungsstatten (UBS), wie das UFZ Niederstetten e.V. tibernehmen Ausbildungsin-
halte, die in derBetrieben nicht oder nicht vollstandig abgedeckt werden konnen. Dazu werden sie
vom BIBB und dem Land BaeMfiirttemberg gefordert.

Sie ergdnzen durch praxame Lehrgange die Ausbildungd tragen zuséatzlich zur Attraktivitat der
dualen Ausbildung bei. Danhbilden die UBS einen wichtigen Pfeiler des dualen Ausbildungssystems
und sind entscheidende Multiplikatoren im digitalen Zeitalter.

Vorteile fir den Ausbildungsbetrieb:

1 Jeder Betrieb kann die Kurse buchen, die er fur eine Rahmenlehrplankonforme Augliétu
notigt.

1 Durch die Teilnahme der eigenen Auszubildenden an-UBwgangen wird gewahrleistet,
dass alle Inhalte der Ausbildung abgedeckt werden kénnen, ohne dass die Qualifikation bzw.
Verfluigbarkeit der eigenen Mitarbeiter vorhanden sein muss. Dat@tniseinheitliches Niveau
unter den Auszubildenden gesichertinabhangig von den Mdéglichkeiten des Ausbildungsbe-
triebes.

1 Paralleles vermitteln der Inhalte in der Theorie und Praxis erh6hen den Lernerfolg, wobei Feh-
ler ausdriicklich erlaubt sind.

1 Die Lehmhalte sind immer an den Rahmenlehrpléanen des jeweiligen Ausbildungsberufes an-

gepasst.

Erfahrene, festangestellte Dozenten mit praktischer Erfahrung

Teilnahmezertifikat mit Leistungsbeurteilungen durch das UFZ in den Bereichen Fachwissen

und Motivation

1 Intensive Prifungsvorbereitungskurse

1 Kleinere Gruppen gewahrleisten individuellen Lernfortschritt

1
1

Vorteile fir den Auszubildenden

1 Der Azubi lernt andere Menschen kennen, die den gleichen Ausbildungsberuf erleasen. D
erhdhtden lernerfolg

1 Eine neudJmgebung, neu zusammengesetzte Lerngruppen fordert die Sozialkompetdnz
férdert Freundschaften.

1 Der Beruf wird durch die ganzheitliche Ausbildung abwechslungsreicher und attraktiver, als
nur im Ausbildungsbetrieb.
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4.1. Anmeldung zur UBA

Die Anmeldung kaniaber mehrere Wege erfolgen:
1. Nach einem Anruf und der Beratung Uber die richtigen Kursinhalte und Termine wird der Kurs
fur den Azubi direkt von FABI (Partnerverein flr die Koordinierung) oder dem UFZ eingebucht.
Mail aninfo@fabiufz.de.
Zur Buchung bendétigen wir folgende Informationen der Azubis:
Vor-und Nachname, Adresse, Geburtsdatum, Ausbildungsberuf, Ausbildungsstartanatt,
Ausbilder, alle Kontaktdaten vom zustéandigen Ansprechpartner (Mail & Telefon)

2. Alternativ ist es moéglich, Azubis online anzulegen und Kurse zu buchen. Hierfir ist ein Firmen-
login ndtig (ein Login pro Firma). Wenn Sie noch keinen Login haben, wenden Sie sich bitte an
Frau Heulerg heuler@ufev.de) 2 RSNJ g NKf Sy {AS dzy i SNJ RSY dzyii
AAY FYF2NRSNYya | dzao
Als Kunde des UFZ erhalten Sie eine Registrierung fur diese Datenbank, die es nicht nur erlaubt,
die richtigen Kurse auszuwahlen und zu buchen, sondern auch noch tageddiktdelvesen-
heit der Azubis anzusehen. Ebenso kdnnen dieser Datenbank die die Bewertungen (zwei Be-
wertungen: Fachwissen und Motivatioejitnommen werden.
| ASNJ 3SK(G@aol:1 dzy hyf AyS
https://www.fabi-ufz.de/wp-content/kuferweb/kufertools/

Wir empfehlen die Anmeldung direkt zum Ausbildungsbeginn fiir alle benétigte#KWSE zu tatigen.
Kurzfristige Anmeldungen, insbesondere von gré3eren AZulgppen, kdnnen teilweise zu Kapazi-
tatssclwierigkeiten fihren. Bei einer frihzeitigen Anmeldung bietet sich uns die Mdglichkeit eventuell
notwendige Zusatzkurse zu planen und anzubieten. In der Uberbetrieblichen Ausbildung ist es immer
maglich Kurse kostenfrei zu stornieren!

4.2. Kursgebuhren im UFZ

Die Kurskosten ergeben sich beim UFZ aus der Kursdauer. Fiur Mitgliedsbetriebe desbéiFaiich

fur FABIMIitglieder werden die Kurspreise rabattiert.

Die Hohe der Rabattierung héngt bei den Farid Weiterbildungskursen von den Unterrichtszeiten

ab. Sinl diese innerhalb der UFXrbeitszeiten werden sie mit 50% rabattiert. AuRerhalb der-URZ
terrichtszeiten, also abends oder an Wochenende mit 25%! Bei Interesse fir Neukunden an unseren
Lehrgéngen bietet sich auch die Méglichkeit die Lehrgéange des U&in flahr tiber eine ¢ SMiti

3t A SR zulokducheénaDaraus ergeben sich dann keinerlei Verpflichtungen und die Kurse kénnen
von |Ihren Mitarbeitern bewertet werden. Daher muss zunachst keine Entscheidung Uber eine Mitglied-
schaft in einem der beiden Vers getroffen werden. Diese Testmitgliedschaft gilt automatisch fur
alle Neukunderg es sei denn, die jeweilige Firma mochte direkt beim-0B&r FABMitglied werden.

Die aktuellen GeblUhren kénnen Sie hier einsel@mrsgebihren im UFZ

Wichtiger HinweisAlle UFZKursgebuhren richten sich IMMER nach der zum Kurszeitpunkt giltigen
Geblhrentabelle!
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4.3. Berufe in der UBA
4.3.1. Elektroniker fir Betriebstechnil,5 Jahre 1HK @
Lehrjahr Beschreibung Wadien| o | MRS e
Kurses
1 Grundlagen Elektrotechnik 6 1-3; 5 | Ausbildungsbeginn +
Grundlagen der Metallbearbeitung fiir Niehtetaller 6 Ausbildungsbeginn +
SPSGrundkurs 3 7 Ausbildungsbeginn +
Prufungsvorbereitung Teil 1 EBT 2 Ausbildungsbeginn +
2 Fruhjahrprifung
Prifung Teil 1 (Gewichtung 40%) Theorie Marz
Praxis Marz
Steuerungstechnik kompakt 4 8 Ausbildungsbeginn +
SPSAufbaukurs 3 11 Ausbildungsbeginn +
3 CADElektroplanung mit EPLAN 2 2-8 | Ausbildungsbeginn +
Regelungstechnik 2 11 | Ausbildungsbeginn +
Gebaudeautomation KNX 2 11 Ausbildungsbeginn +
Prufungsvorbereitung Teil 2 EBT Ausbildungsbeginn +
4 Winterprifung
Prifung Teil 2 (Gewichtung 60%) Theorie Dezember
Praxis Januar
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4.3.2. Elektroniker fur Gerate und Systent®5 JahreA IHK @
Lehrjahr Beschreibung Wochen Pl NEETEEIAT CES
feld Kurses
1 Grundlagen Elektrotechnik 6 1-3; 5 | Ausbildungsbeginn +
Grundlagen deMetallbearbeitung fur NichiMetaller 6 Ausbildungsbeginn +
SPSGrundkurs 3 7 Ausbildungsbeginn +
Friahjahrprifung
2 Prifung Teil 1 (Gewichtung 40%) Theorie Méarz
Praxis Méarz
Steuerungstechnik kompakt 4 10 | Ausbildungsbeginn +
SPSAufbaukurs 3 7 Ausbildungsbeginn +
3 Regelungstechnik 2 7 Ausbildungsbeginn +
Gebaudeautomation KNX 2 11 Ausbildungsbeginn +
Winterprifung
4 Prufung Teil 2 (Gewichtung 60%) Theorie Dezember
Praxis Januar
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4.3.3. Elektroniker furAutomatisierungstechnil3,5 JahreA IHK @
Lehrjahr Beschreibung Wochen Lern- Kalenderphr des
feld Kurses
1 Grundlagen Elektrotechnik 6 1-3; 5 | Ausbildungsbeginn +
Grundlagen der Metallbearbeitung fur Niechtetaller 6 Ausbildungsbeginn +
SPSGrundkurs 3 7 Ausbildungsbeginn +
Fruhjahrprifung
2 Prufung Teil 1 (Gewichtung 40%) Theorie Méarz
Praxis Méarz
Steuerungstechnik kompakt 4 8 Ausbildungsbeginn +
3 SPSAufbaukurs 3 7 Ausbildungsbeginn +
Regelungstechnik 2 10 Ausbildungsbeginn +
Winterprifung
4 Prufung Teil (Gewichtung 60%) Theorie Dezember
Praxis Januar
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Der Rahmenlehrplan fur den Ausbildungsberuf Industrieelektréiadweitgehend identisch mit den
Lernfeldern 1 bis 8 des Rahmenlehrplans flr den Ausbildungsberuf Elektroniker fir Betriebstechnik

4.3.4. Industrieelektriker2 JahreA IHK

Folgende Fachrichtungen sind mdglich:

1 Fachrichtundetriebstechnik (BT)

Kalenderphr des

Lehrjahr Beschreibung KUrses
Grundlagen Elektrotechnik 6 1-2 | Ausbildungsbeginn +
Steuerungstechnik kompakt 4 8 Ausbildungsbeginn +

1 SPSGrundkurs 3 7 Ausbildungsbeginn +
Grundlagen der Metallbearbeitung fiir Niehtetaller 6 Ausbildungsbeginn +
Zwischenprufung Trl;'eec:rt?zts:gtg]rgxis
(Note hat keine Auswirkung auf die Abschlussprufung)
September
SP&Aufbaukurs 3 7 Ausbildungsbeginn +
2 Sommerpriifung
AbschlussprufungGewichtungl100%) Theorie im Mai
Praxis Juni

9 Fachrichtundserateund Systeme (GS)

Kalenderphr des

Lehrjahr Beschreibung KUrSes
Grundlagen Elektrotechnik 6 1-2 | Ausbildungsbeginn +
Steuerungstechnik kompakt 4 8 Ausbildungsbeginn +

1 SPSGrundkurs 3 7 Ausbildungsbeginn +
Grundlagen deMetallbearbeitung fur NichiMetaller 6 Ausbildungsbeginn +
Zwischenprufung T:eeorr?:tsalglg]rgxis
(Note hat keine Auswirkung auf die Abschlussprufung)
September
SPSAufbaukurs 3 7 Ausbildungsbeginn +
2 Regelungstechnik 2 7 Ausbildungsbeginn +
Sommerprifung
AbschlussprufungGewichtungl100%) Theorie im Mai
Praxis Juni

Seitel7von78



4.3.5.

Lehrjahr

Industriemechaniker3,5 Jahre”A, IHK / HWK

Beschreibung

Wochen
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Lern-
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%

Kalenderphr des

feld

Kurses

Grundlagen der Metallbearbeitung flitetallberufe 8 1-3; 5; 7| Ausbildungsbeginn +
1 Grundlagen Elektrotechnik fur Metallberufe 3 4; 10 | Ausbildungsbeginn +

Blechbearbeitung 2 1-2 | Ausbildungsbeginn +

Steuerungstechnik Teil 1

4 6; 9 | Aushildungsbeginn +

oder

Steuerungstechnik Teil-Hybrid

Prifungsvorbereitung Teil 1 Industriemechaniker 2 Ausbildungsbeginn +
2 Fruhjahrprifung

Prifung Teil 1 (Gewichtung 40%) Theorie Méarz
Praxis Méarz

CAD Grundkurs 2 2; 5; 8 | Ausbildungsbeginn +

CNC 360° 5

oder 8 Ausbildungsbeginn +

CNC Fréasen uridrehen 4

Steuerungstechnik Teil 2 A

9; 10; : :
3 Ausbildungsbeginn +
13

oder
3 Steuerungstechnik Teil-Hybrid

CADCAM 2 8 Ausbildungsbeginn +

SchweiRen MAG / WIG fiir Metallberufe ; 10 Ausbildungsbeginn +

Prufungsvorbereitung Teil 2 Industriemechaniker nacl

PAL

Prifung Teil 2 (Gewichtung 60%)

Ausbildungsbeginn +

Winterprifung
Theorie Dezember
Praxis Januar
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4.3.6. WerkzeugmechanikeB,5 JahreA IHK %

Lern- Kalenderphr des

Lehrjahr Beschreibung

feld Kurses
Grundlagen der Metallbearbeitung fur Metallberufe 8 1-3; 5; 7| Ausbildungsbeginn +
SchweilRen MAG / WIG fiir Metallberufe 1 3 Ausbildungsbeginn +
1 Grundlagen Elektrotechnik fir Metallberufe 3 4 Ausbildungsbeginn +
CADGrundkurs 2 2-3 | Ausbildungsbeginn +
CNC 360° 5 7 Ausbildungsbeginn +
CNC Frasen und Drehen (alternativ zu CNC 360°) 4 7 Ausbildungsbeginn +
Fruhjahrprifung
2 Prifung Teil 1 (Gewichtung 40%) Theorie Méarz
Praxis Méarz
Steuerungstechnik kompakt 4 8 Ausbildungsbeginn +
3 CADCAM 2 10 Ausbildungsbeginn +
Blechbearbeitung 2 1 Ausbildungsbeginn +
Winterprifung
Prifung Teil 2 (Gewichtung 60%) Theorie Dezember
Praxis Januar
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Lehrjahr

Zerspanungsmechanike?,5 JahreA IHK / HWK

Beschreibung

Wochen
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%

Kalenderphr des

feld

Kurses

Grundlagen der Metallbearbeitung fur Metallberufe 8 1-3; 5; 7| Ausbildungsbeginn +
1 SchweilRen MAG / WIG fiir Metallberufe 1 3 Ausbildungsbeginn +
Grundlagen Elektrotechnik fir Metallberufe 3 4 Ausbildungsbeginn +
CAD Grundkurs 2 2-3 | Ausbildungsbeginn +
Steuerungstechnik kompakt 4 7 Ausbildungsbeginn +
Fruhjahrprifung
Prifung Teil 1 (Gewichtung 40%) Theorie Méarz
2 Praxis Méarz
CNC 360° 5
oder 8; 1012 | Ausbildungsbeginn +
CNC Frasen und Drehen 4
3 CADCAM 2 11; 12 | Ausbildungsbeginn +
Blechbearbeitung 2 1 Ausbildungsbeginn +

Prifung Teil 2 (Gewichtung 60%)

Winterprifung
Theorie Dezember
Praxis Januar
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4.3.8. KonstruktionsmechanikeB,5 JahreA IHK / HWK %

Lern- Kalenderphr des

Lehrjahr Beschreibung Wochen feld KUTSes
Grundlagen der Metallbearbeitung fur Metallberufe 8 1-3 | Ausbildungsbeginn +
1 SchweilRen MAG / WIG fiir Metallberufe 1 3 Ausbildungsbeginn +
Grundlagen Elektrotechnik fir Metallberufe 3 4 Ausbildungsbeginn +
Steuerungstechnik kompakt 4 4 Ausbildungsbeginn +
2 Friahjahrprifung
Prifung Teil 1 (Gewichtung 40%) Theorie Méarz
Praxis Marz
CAD Grundkurs 2 10 Ausbildungsbeginn +
Blechbearbeitung 2 5; 9 | Ausbildungsbeginn +
Winterprifung
4 PrafungTeil 2 (Gewichtung 60%) Theorie Dezember
Praxis Januar
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4.3.9. Kunststoft und Kautschuktechnolog8 JahreA IHK %

Die Beschulung im 3. Ausbildungsjahr sollte naeruflichen Tatigkeitsfelderdifferenziert erfolgen.

BeruflicheTéatigkeitsfelder

1 Baueile,
1 Compoundund Masterbatchherstellung,
1 Faserverbundtechnologie,
1 Formteile,
i Halbzeuge,
1 Kunststofffenster
1 Mehrschichtkautschukteile
Lehrjahr Beschreibung Wochen &M-  Kalenderphr des
Grundlagen deMetallbearbeitung fiir Metallberufe 8 2-3 | Ausbildungsbeginn +
1 Grundlagen Elektrotechnik fiir Metallberufe 3 4 Ausbildungsbeginn +
Blechbearbeitung 2 3 Ausbildungsbeginn +
Steuerungstechnik kompakt 4 4; 8 | Ausbildungsbeginn +
2 Fruhjahrpriifung
Prifung Teil {Gewichtung 40%) Theorie Marz
Praxis Marz
3 SchweiRen MAG / WIG fir Metallberufe 1 11 Ausbildungsbeginn +
Sommerprifung
4 Prifung Teil 2 (Gewichtung 60%) Theorie Mai
Praxis Juli
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4.3.10. Maschinen und Anlagenfuhrer2 JahreA 1HK %

Die zweijahrige Ausbildung zum Maschinend Anlagenfuhrer erfolgt in den ersten beiden Jahren
einiger unterschiedlicher Ausbildungsberufe. Die Beschulung der Auszubildenden richtet sich nach
den Vorgaben der Bildungspléane fir die ersten beiden Ausbigjahe je nach Schwerpunkt des
Ausbildungsberufs. Ein eigener Rahmenlehrplan bzw. Bildungsplan liegt fir diesen Ausbildungsberuf
nicht vor.

Aus diesem Grund werden die meisten Lehrgange des Industriemechanikers der ersten beiden Lehr-
jahre lbernommen oderragepasst!

Lern- Kalenderphr des

Lehrjahr Beschreibung Wochen

feld Kurses
Grundlagen der Metallbearbeitung fur Metallberufe 8 1-3; 5; 7| Ausbildungsbeginn +
1 Grundlagen Elektrotechnik fir Metallberufe 3 4: 10 | Aushildungsbeginn +
Blechbearbeitung 2 1-2 | Ausbildungsbeginn +
CNC 360° 5 8 Ausbildungsbeginn +
Steuerungstechnik kompakt 4 6; 9 | Ausbildungsbeginn +
Zwischenprufung Trl;'eec:rt?zts:gtg]rgxis
(Note hat keine Auswirkung auf die Abschlussprufung)
September

2 CAD Grundkurs 2 2;5; 8 | Ausbildungsbeginn +
CNC Frasen und Drehen (alternativ zu CNC 360°) 4 8 Ausbildungsbeginn +

Sommerpriifung

AbschlussprifundGewichtungl00%) Theorie im Mai

Praxis Juni
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4311,  Fachkraftfir Metalltechnik 2 Jahred IHK 9%

Die Lernfelder bis 4 im ersten Ausbildungsjahr entsprechen den Lernfeldern 1 bis 4 der Rahmenleh-
rplane fir die handwerklichen und Industriellen Metallberufe. Eine gemeinsame Beschulung ist des-
halb im ersten Ausbildungsjahr mdglich.

Die Ziele der Lernfelder 1 bis 4 sind den geforderten Qualifikationen der Ausbildungsordnung fur
die Zwischenprifung abgestimmit.

Wegen der weitgehend inhaltlichen Ubereinstimmung ist im zweiten Ausbildungsjahr Faderich-
tung Montagetechnikeine gemeinsame Beschulung mém Industriemehaniker maglich.

Aus diesem Grund werden die meisten Lehrgange des Industriemechanikers der ersten beiden Lehr-
jahre tbernommen oder angepasst!

Lern- Kalenderphr des

Lehrjahr Beschreibung Wochen
Kurses

Grundlagen der Metallbearbeitung flitetallberufe 8 1-3 | Ausbildungsbeginn +

1 Grundlagen Elektrotechnik fir Metallberufe 3 4 Ausbildungsbeginn +
Blechbearbeitung 2 1-2; 5 | Ausbildungsbeginn +

CNC 360° 5 8 Ausbildungsbeginn +
Steuerungstechnik kompakt 4 6; 9 | Ausbildungsbeginn +

(Note hat keine Auswirkung auf die Abschlussprifung)
September
2 CAD Grundkurs 2 2; 5; 8 | Ausbildungsbeginn +
CNC Frasen und Drehen (alternativ zu CNC 360°) 4 8 Ausbildungsbeginn +
Sommerprifung
AbschlussprifundGewichtungl00%) Theorie im Mai

Praxis Juni
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4.3.12. Techn.Produktdesigner3,5 JahreA IHK A

Die Lernfelder 5 bis 8 stimmen flr die Fachrichtungen MaschinmahAnlagenkonstruktion sowie
Produktgestaltung unekonstruktion Uberein. Somit ist auch eine gemeinsadeschulung beider
Fachrichtungen im zweiten Ausbildungsjahr mdglich.

Die Lernfelder 1 bis 6 entsprechen den jeweiligen Ausbildungsberufsbildpositionen der ersten 18 Mo-
nate des Ausbildungsrahmenplanes €lie betriebliche Ausbildung und sind somit Grundlage des Teil
1 der Abschlussprifung.

Folgende Fachrichtungen sind mdglich:

1 Produktgestaltung unekonstruktion (PGK)
1 Maschinenund Anlagekonstruktion (MAK)

Lern- Kalenderphr des

Lehrjahr Beschreibung Wochen

feld Kurses
1 Grundlagen der Metallbearbeitung mit CAD TP 6 2-3 | Ausbildungsbeginn +
Grundlagen Elektrotechnik fur Metallberufe 3 1; 10 | Ausbildungsbeginn +
Fruhjahrprifung
Prifung Teil 1 (Gewichtung 40%) Theorie Méarz
Praxis Méarz
2 CNC kompakt 2 7 Ausbildungsbeginn +
Steuerungstechnik kompakt 4 10 Ausbildungsbeginn +
3 CABCAM 2 7 Ausbildungsbeginn +
Blechbearbeitung 2 10-13 | Ausbildungsbeginn +
Winterprifung
Prifung Teil 2 (Gewichtung 60%) Theorie Dezember
Praxis Januar
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Mechatroniker3,5 JahreA IHK / HWK
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= UFZ

NIEDERSTETTEN E.V.

e SCHULE!
WIR MACHEN 2CT

*®

Kalenderphr des
Kurses

Grundlagen der Metallbearbeitung fur Metallberufe 2 Ausbildungsbeginn +
1 Grundlagen Elektrotechnik 1; 10 | Ausbildungsbeginn +
Steuerungstechnik Pneumatik und Elektropneumatik 4 Ausbildungsbeginn +
CADGrundkurs 2 Ausbildungsbeginn +
Prufungsvorbereitung Teil 1 Mechatroniker Ausbildungsbeginn +
Fruhjahrprifung
Prifung Teil 1 (Gewichtung 40%) Theorie Méarz
2 Praxis Méarz
Steuerungstechnik Hydraulik und Elektrohydraulik 4 Ausbildungsbeginn +
SPSGrundkurs 8; 9 | Ausbildungsbeginn +
CNC kompakt Ausbildungsbeginn +
CADCAM *ZQ D | Ausbildungsbeginn +
SPSAufbaukurs 11 Ausbildungsbeginn 3
3 SchweiRen WIG fiir Metallberufe
Ausbildungsbeginn +
SchweiRen MAG / WIG fur Metallberufe
Regelungstechnik 8 Ausbildungsbeginn +
Gebaudeautomation KNX 9 Ausbildungsbeginn +

Prufungsvorbereitung Teil 2 Mechatroniker nach PAL

Prufung Teil (Gewichtung60%)

Ausbildungsbeginn +

Winterprifung
Theorie Dezember
Praxis Januar
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4.3.14.  Produktionstechnolog 3 JahreA IHK ....

Kalenderphr des

Lehrjahr Beschreibung

Kurses
Grundlagen deMetallbearbeitung fur Metallberufe 8 2 Ausbildungsbeginn +
Grundlagen Elektrotechnik 6 3 Ausbildungsbeginn +
1 Steuerungstechnik Pneumatik und Elektropneumatik 4 4 Ausbildungsbeginn +
CADGrundkurs 2 2 Ausbildungsbeginn +
Steuerungstechniklydraulik und Elektrohydraulik 2 4 Ausbildungsbeginn +
Schweillen MAG / WIG fir Metallberufe 2 6 Ausbildungsbeginn +
CNC Frasen und Drehen 4 7 Ausbildungsbeginn +
Blechbearbeitung 2 6 Ausbildungsbeginn +
2 Prufung Teil 1 (Produktionsauftrag> Gewichtung 35%) FrUhjahrprqfung
Praxis Marz
SPSGrundkurs 3 9 Ausbildungsbeginn +
SP&Aufbaukurs 3 9; 11 | Ausbildungsbeginn +
Regelungstechnik 2 11 | Ausbildungsbeginn +
Gebaudeautomation KNX 2 11 Ausbildungsbeginn +
3 CADBCAM 2 11 Ausbildungsbeginn +
Prufung Teil 2 (Produktionsprozesse> Gewichtung 30% Sommerprifung
Produktionssysteme-> Gewichtung 25% Theorie Mai

Wirtschafts und Sozialkunde-> Gewichtung 10%) Praxis Juni
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4.4, Kursein der UBA
4.4.1. Definition Kursschlussel
Die Platzhalter in den nachfolgenden Kunsmmernhaben folgende Funktion:
Beispiel: *-1-01*: Blechbearbeitung
Jahr in dem der Kurs stattfindet bei mehreren Terminen des Kurses im Jahr
z.B. 25 fur das Jahr 2025 5 dzZNOKY dzY YSNRA SNHzId@ o0S3IAYYSYR YAl

4.4.2. Blechbearbeitungd Kursrr.: *-1-01*

Dauer: 2 Wochehzwei Termine im Jahr

Lehrgangsinhalt:

Blech anrei3en nach Zeichnung
Blechzuschnitt mit Hand und Tafelschere
Bdrdeln mit Hand und Kantbank
Biegeradierbestimmen

Anschlage berechnen

Bleche Nieten, verschrauben usw.

= =4 =4 = -4 -9

Mdgliche Projekte:

Kasten aus Stahlblech
Scharnier

Schelle biegen (Klemmschelle, Auspuffschelle)
Wetterhahn
Werkzeugkiste

=A =4 =4 =8 =4
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4.4.3. CAD Grundkurgy, Kursnr.: *1-03*

Dauer: 2 Wochehein Termin im Jahr

Lehrgangsinhalt:

Grundlagen und Benutzeroberflache
Einflhrung in das Skizzieren
Lineares und Rotiertes Austragen
Mustererstellung

RotationsFeatures

Wandungen und Verstarkungsrippen
Bearbeiten: Konstruktionsanderungen
Konfigurationen
Zeichnungserstellung
Baugruppenmodellierung
Verwendung von Baugruppen
Einblick in die additive Fertigung von 3D Mode
len

=4 =4 4 -4 -4 -8 & -2 a8 _a 92 -9
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4.4.4. CADCAMA Kursnr.: *-1-05*

Dauer: 2 Wochehein Termin im Jahr

CAD Grundkursollte im Vorfeld besucht werden, da dieser Kurs darauf aufbaut!

Alternativ kdnnen die Azubis auch im Betrieb vorbereitet werden. Hier behalten wir uns jedoch va
die Azubis wieder ins Unternehmen zu schickenllten keine Grundkenntnissen Umfang vom
o / ! 5dzyTRNJ dekhBnden sein

_ﬁ

Lehrgangsinhat:

1 Praktische Umsetzung von Programmen und Her-|:z =i~
stellung von Bauteilemit SolidCAM |

1 Anwenden von 2Bund 3DKonstruktionsmethoden
an Projektaufgaben

1 'y6SYyRSY RSNJtNRIT Szaiéghy S
nung bzw. dem CABlodS f £ T dzy 2 SNJ

1 Rechnergestutztes Erstellen von-Rgrammen
mit Hilfe von CAMBystemen im Bereich 208D
und 5Achs Bearbeitung

1 Praxisnahe Ubungen mit dem CASYstem an ei-
ner 5Achs Frasmaschine

1 Theoretische und praktische Prufung

Seite30von 78



4.4.5.

UFZ

NIEDERSTETTEN E.V.
Wik MACHEN SCHUEE!
IR MACHEN S

CNC Frasen uridrehenA Kursnr.: *1-07*

Dauer: 4 Wochehzwei Termine im Jahr

Lehrgangsinhalt:

Theoretische Grundlagen

T

= =4 -4 48 -4 -8 -

CNC; Frasen

= =4 4 —a -—a -—a -

CNQC; Drehen

Konstruktiver Aufbau von Niaschinen, Antriebsarten,
Fuhrungen, Positionierungsarten
Grundbegriffe der NTechnik, Steuerungsar-
ten, Datenfluss und Datenverarbeitung
Werkzeugvermessung

Wegmesssysteme

Koordinatensysteme

Programmierung nach DIN 66025 / PAL
Nullpunkte, Bezugspunkte

Zyklen

Programmerstellung und Simulation mit Hilfe einer Industriesoftware

Maschinen und Werksttickkoordinaten
Einrichten

Ebenemnwahl

Konturbeschreibung
Programmwiederholung
Unterprogrammtechnik
Nullpunktverschiebung

Bohr, Nuten, Taschenzyklen

Bearbeitungszyklen

Gewinde, Schruppzyklen fur Langsind Plan-
bearbeitung, StechBohrbearbeitung
Konturprogrammierung

Freistiche
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4.4.6. CNGC360°A Kursnr.: *1-09*

Dauer:5 Wochen/ ein Termin im Jahr

Lehrgangsinhalie bei Kurst-1-07* und zusatzlich

1 5-AchsSimultanfrasen

1 5-AchsFrasen mit angestellter Achse

1 Die realen Drehachseginer 5AchsFrasma-
schine

1 Programmieren mit virtuellen Drehachsen A, B
und C

1 Spannsysteme fur dasAchsFrasen
Sicherheit beim Schwenken
Komplettbearbeitung auf der Drehmaschine
mit angetriebenen Werkzeugen
Programmieren mit virtueller-Achse
Programmieen mit realer YAchse
Programmieren auf der Stirnflache (GEBene)
Programmieren auf der Mantelflache (G19
Ebene)

= =

= =4 -4
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4.4.7. CNC kompak#, Kursnr.: *1-11*

Dauer: 2 Wochehzwei Termine im Jahr

Lehrgangsinhalt:

1 Konstruktiver Aufbau von Nilaschinen, Antriebsarten,

Fuhrungen, Positionierungsarten

Grundbegriffe der NTechnik, Steuerungsarten, Datenfluss und Datenverarbeitung
Programmaufbau nach DIN 66025 / PAL

Bezugspunkte, Nullpunktverschiebungen

Maschinen und Werkstuckkoordinaten

Kartesischeund Polarkoordinaten

Werkzeugvermessung unkiorrektur

Programmerstellung und Simulation mit Hilfe einer Industriesoftware

Anwendung verschiedener Zyklen

= =4 4 -4 -8 —a -2 -2

2
&
=
Y
5

i
[]=
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4.4.8. Grundlagen der Metallbearbeitung fur Metallberufd, Kursnr.:*-1-13*

Dauer:8 Wochen/ zwei Termine im Jahr

Lehrgangsinhalt:

9 Die Technische Zeichnung als Kommunikationsmittel |

Lesen von Zeichnungen

1 Allgemeine Grundlagen zum Prifen, Messen ueld-
ren

1 Arbeitsschutz und Unfallverhitung

T Winkel und Flachen an d&¥erkzeugschneide

1 Unterscheiden, Zuordnen und Handhaben von Werk
und Hilfsstoffen

E ]

und Beurteilen der Ergebnisse
1 Wartung von Arbeitsund Betriebsmitteln
1 Ausrichten und Spannen von Werkzeugen und Wérkst
cken ‘
1 Drehzahl, Schnittgeschwindigkeit und Vorschub
Spanende Formgebung von Hand

E ]

=
>
Q
®
3
e,
=)
®
®
=
c
>
=
QD
«Q
1)
S5
N
c
3
oy}
o
>
=
®
>
N
®
>
=
®
=}
c
>
o
Py
@,

Manuelle Herstellung von Innennd AufRengewinden
Spanende Fertigung durch Drehen, Drehverfahren
Spanende Fertigung duréhrdsen, Frasverfahren
Fugen (Schraulund Bolzenverbindungen)
Montieren von Bauteilen und Baugruppen

Projekte zu den Kursinhalten

Einsatz Digitaler Messgerate (3D Koordinatenmessgerat)

= =4 -4 —a -—a -8 -
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4.4.9. Grundlagen der Metallbearbeitung mit CAD fur Studentd, Kursnr.: *1-15*

Dauer:4 Wochen/ ein Termin im Jahr

Lehrgangsinhalt

Grundlagen der Metallbearbeitung

I Technische Kommunikation

Prifen, Messen und Lehren

Arbeitsschutz und Unfallverhiitung

Winkel und Flachen an der Werkzeugschneide

Unterscheiden, Zuordnen urtidandhaben von

Werk- und Hilfsstoffen

1 Planen und Steuern von Arbeitsablaufen, Kontrol-
lieren und Beurteilen der Ergebnisse

1 Ausrichten und Spannen von Werkzeugen tstd-

cken

Drehzahl, Schnittgeschwindigkeit und Vorschub

Spanende Formgebung von Hand

Grundlagn zum Bohren, Senken und Reiben

Spanende Fertigung durch Drehen, Drehverfahrer| |

Spanende Fertigung durch Frasen, Frasverfahren| «#

Fugen (Schraub und Bolzenverbindungen)

Montieren von Bauteilen und Baugruppen

= =4 —a A

= =4 -4 4 -—a -8 -

Grundlagen CAD mit SOLIDWORKS

=

Grundlagen und Bengéroberflache
Einflhrung in das Skizzieren
Lineares und Rotiertes Austragen
Mustererstellung

RotationsFeatures

Wandungen und Verstarkungsrippen
Bearbeiten: Konstruktionsénderungen
Konstruktionsanderungen
Verwendung von Zeichnungen
Baugruppenmodellierung
Verwendung von Baugruppen

= =4 -4 —a A -8 _—a _—a _9a -9
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4.4.10. Grundlagen der Metallbearbeitung mit CAD fiur AP Kursnr.: *1-17*

Dauer:6 Wochen/ ein Termin im Jahr

Lehrgangsinhalt

Grundlagen der Metallbearbeitung

I Technische Kommunikation

Prifen, Messen und Lehren

Arbeitsschutz undnfallverhiitung

Winkel und Flachen an der Werkzeugschneide

Unterscheiden, Zuordnen und Handhaben von

Werk- und Hilfsstoffen

1 Planen und Steuern von Arbeitsablaufen, Kontrol-
lieren und Beurteilen der Ergebnisse

1 Ausrichten und Spannen von Werkzeugen tstd-

cken

Drehzahl, Schnittgeschwindigkeit und Vorschub

Spanende Formgebung von Hand

Grundlagen zum Bohren, Senken und Reiben

Spanende Fertigung durch Drehen, Drehverfahren

Spanende Fertigung durch Frasen, Frasverfahren

Fugen (Schraub und Bolzenverbindungen)

Montieren von Bauteilen und Baugruppen

= =4 —a A

= =4 -4 4 -—a -8 -

Grundlagen CAD mit SOLIDWORKS

=

Grundlagen und Benutzeroberflache
Einflhrung in das Skizzieren
Lineares und Rotiertes Austragen
Mustererstellung

RotationsFeatures

Wandungen und Verstarkungsrippen
Bearbeiten: Konstrulonsénderungen
Konstruktionsanderungen
Verwendung von Zeichnungen
Baugruppenmodellierung
Verwendung von Baugruppen

= =4 -4 —a A -8 _—a _—a _9a -9
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4.4.11. Grundlagen der Metallbearbeitung fur Nichtletallberufe A Kursnr. *1-19*

Dauer: 6 Wochehein Termin im Jahr

Lehrgangsinhalt:

9 DieTechnische Zeichnung als Kommunikations
mittel

1 Lesen von Zeichnungen

1 Allgemeine Grundlagen zum Prifen, Messen
und Lehren

1 Arbeitsschutz und Unfallverhitung

1  Winkel und Flachen an der Werkzeugschneide

1 Unterscheiden, Zuordnen und Handhaben von
Werk- und Hilfssoffen

1 Planen und Steuern von Arbeitsablaufen, Kon
trollieren und Beurteilen der Ergebnisse

1 Wartung von Arbeitsund Betriebsmitteln

1 Ausrichten und Spannen von Werkzeugen ung
Werkstlcken

9 Drehzahl, Schnittgeschwindigkeit und Vorschu

1 Spanende Formgebung vétand

1 Allgemeine Grundlagen zum Bohren, Senken
und Reiben

1 Manuelle Herstellung von Innennd AulRenge-
winden

1 Spanende Fertigung durch Drehen, Drehverfa
ren

1 Spanende Fertigung durch Frasen, Frasverfa
ren

1 Figen (Schravlund Bolzenverbindungen)

Montieren von Bwteilen und Baugruppen

1 Projekte zu den Kursinhalten

E)
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4.4.12.  Prufungsvorbereitung Teil 1 Industriemechanikdr Kursnr.: *1-21*

Dauer: 2 Wochehzwei Termine im Jahr

Der Kursteilnehmer bringt seindteumatik/ oder ElektropneumatilPrifungskoffer mitllen er-
forderlichen Komponenten der letzten Prifungen Teil 1 (mitht nur die Komponenten flr diek-

tuelle Prufung).

Lehrgangsinhalt:
Praxis:

Technische Unterlagen auswerten
Arbeitsablaufe planen

mechanische Bauteilfertigen und prifen
Baugruppen montieren

Selbstkontrolle durchfiihren
Pneumatische Komponenten verbinden
Elektrische Komponenten verdrahten
Situative Fachgesprache filhren
Baugruppe mit Steuerungstechnik in Betrieb nehmen
Auswerten der gefertigten Umgsprufung

=4 =4 4 48 -4 8 a8 _—a 92 -9

Theorie:

1 Schriftliche Aufgabenstellung Teil A unter
Prifungsbedingungen tiben

1 Schriftliche Aufgabenstellung Teil B unter
Prifungsbedingungen tiben

1 auswerten, verbessern und besprechen der
Schriftlichen Aufgabenstellung
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4.4.13.  Prufungsvorbereitung Teil lhdustriemechanikemach PAIA Kursnr.: *1-22*

Dauer: 2 Wochehein Termin im Jahr

Der Kursteilnehmer bringt seindteumatik / oder ElektropneumatikPriufungskoffer mitllen er-
forderlichen Komponenten der letzten Prufungen Pathit (nicht nur de Komponenten fiir dieak-

tuelle Prufung).

Lehrgangsinhalt:
Praxis:

Technische Unterlagen auswerten
Arbeitsablaufe planen

mechanische Bauteile fertigen und prifen
Baugruppen montieren

Selbstkontrolle durchfiihren
Pneumatische Komponenten verbinden
Elektrische Komponenten verdrahten
Situative Fachgesprache filhren
Baugruppe mit Steuerungstechnik in
Betrieb nehmen

1 Auswerten der gefertigten Ubungspriifung

= =4 -4 4 -4 —a a8 -2 -9
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4.4.14.  Prufungsvorbereitung Teil 1 Mechatroniké§ Kursnr.: *1-24*

Dauer: 2 Wochehzwei Termine im Jahr

Folgendes ist zum Kurs mitzubringen:

- Eigenes Werkzeug, welches an der Prifung verwendet wird
- Fur die Prufung bendétigtes VDHessgerat

- Prufungsgestell mit allen benétigten Komponenten

- Eigenes Programmiergerat / Laptop

Das SR8rogramm wird vom UFZ fur Siemens SPS bereitgestellt

Lehrgangsinhalt:

1 Priufungsablauf besprechen

1 Technische Unterlagen (einschl. GRAFCET)
auswerten

1 Simulation einer praktischen Prifung mit vor-
gegebener Zeit und ahnlichénhalten einer
aktuellen Prufung

1 Normgerechte Verdrahtung einer Ubungs-
schaltung und der Prifungsschaltung

1 Mechanische und elektrische SchutzmalRnah-
men prifen

1 Richtiger Umgang mit desigenenVDEMess-
gerat ;

1 Abnahme und Inbetriebnahme der Schaltun- |
gen nach DN VDE 0100 Teil 600

1 Vervollstdndigung der Schaltpl&dne und der

Schaltungsdokumentation

Situatives Fachgesprach tiben

Beurteilung der simulierten Prifung

Funktionskontrolle der Schaltung

Aufbau der praktischen Vorbereitung fir die

Abschlusspriifung

= =4 —a -
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Prufungsvorbereitung Teil 2 Mechatronikerach PAIA Kursnr.: *1-25*

Dauer:1 Woche/ ein Termin im Jahr

Folgendes ist zum Kurs mitzubringen:

Eigenes Werkzeug, welches an der Prifung verwendet wird

Fur die Prifung bendtigtes VDHessgerat

Prufungsgestell mit allen benétigten Komponenten

Eigenes Programmiergerat / Laptop

Nach einer kurzen Auffrischung der im Teil 1 vermittelten Grundlagen geht es in diesem Teil um die
Projekterstellung und Erstinbetriebhme. Anhand der Prifungsvorgabe wird an der mechanisch und

elektrisch fertiggestellten Prifungsanlage das Programm erstellt und getestet

Lehrgangsinhalt:

1
1

= =

Montage des Prifungsgestelles nach Montage:-

IHK

Abschlusspriifung Teil 2

zeichnung

Arbeitsaufgabe Mechatroniker/-in

Achsenmodell

Anfertigen mechanischer und elektrischer

Zeichnungen,

sowie aller relevanten technischen Unterlagen
Installieren elektrischer Betriebsmittel unter Be-
achtung
sicherheitstechnischer Aspekte

Programmerstellung an der Prifungsanlage an}-

hand der Prifungsvorgabe

(in Schrittkette nach vorgegebenen GRAFCET
Verdrahten undverschlauchen der Anlage
Anbinden und Programmtest an der eigenen
Prifungsanlage

Inbetriebnahme der Anlage nach VDE 0100 Te
600

Erstellen von messtechnischen Rniid Ab-
nahmeprotokollen zur Baugruppeninbetrieb-

D: Achsen-Modell ist nach den folgenden Darstellungen und zusitzlichen
| Angaben von Ihnen zu beschaffen und herzustellen.

Das Achsen-Modell muss nach geltenden Normen aufgebaut sein. Auf eine Begrenzung der Kiemm.- und
Scherkrafte ist zu achten. Beachten Sie auch die Richtlinie 2006/42/EG (Maschinenrichtinie).

Beachten Sie insbesondere:

- Arbeitshohe des Schittens 60 mm

- Tragfahigkeit des Schiittens mind. 4 kg

- Verfahnweg mind. 160 mm

- Beidseitiger Freilauf des Schilttens von mind. 30 mm

- Kupplung abgedeckt

muss variabe! sein

- Position der zur Erfassung der
- Der Antrieb erfolgt durch den Getriebemotor nach Seite 9, 7
- Die Befestigung sl auf der Montageplatte nach Seite s, U1 erfoigen
Die Grundstellung st: Position 3

’» Seite A

X-Achse,— G
Pos. >

nahme
Durchsprechen des Ablaufes der Abschlussprii
fung

Durchfiihrung und Reflexion situativer Ge-
sprachsphasen
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4.4.16.  Schweillen MAG / WIG fur Metallberufd Kursnr.: *1-26* / *-1-27*

Dauer *-1-26* 1 Woche (entweder MAG oder WIBieben Termine im Jahr

Dauer:*-1-27* 2 Wochen/ zwei Termine im Jahr

Lehrgangsinhalt:

Theoretische Grundlagen

1 Funktionsweise von verschieden8chweil3verfahren
1 Aufbau von SchweiRanlagen / Schweil3strom- '
quellen

1 Persbnliche Schutzausristung
9 Ausristung des Arbeitsplatzes
T Hinweis zur Arbeitssicherheit
1 Schweildfehler erkennen und deren Ursachen
1 Verschiedene Schweil3positionen
Praxis
1 Ubungen mitSchweiRsimulator
1 Auftragsschweil3en

1 Kehlnaht schweil3en in verschiedenen Positio-
nen

1 Kehlnaht schweil3en mehrlagig

| ¢ Naht schweil3en

T V¢ Naht schweil3en

E)

WIG (wird auch einzeln als einwdchiger Kurs angeboten)

Theoretische Grundlagen

1 Aufbau von Schweil3anlagé®chweil3stromquellen
I Schweil¥¢fehler erkennen und deren Ursachen
1 Verschiedene Schweil3positionen

Praxis

1 Ubungen mit SchweiRsimulator
1 Auftragsschweil3en

1 Kehlnaht schweil3en

1 ¢ Naht schweilRen
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Steuerungstechnik Pneumatik und Elektropneuma#ik Kursnr.: *1-29*:

Dauer: 4 Wocheh3 Termine im Jahr

Lehrgangsinhalt

Pneumatik
1 Physikalische Grundlagen der Luft
1 Wirtschaftliche Aufbereitung und Verteilung der
Druckluft ‘
1 Aufbau und Wirkungsweise pneumatischer Bauele®
mente
1 Anlegen von pneumatischen Grundsteuerungen
1 Erstellen von GRAFCET s und Schaltpléanen mit
von FluidSIMP
1 Systematische Fehlersuche an praktischen Beispielen
1 Berechnungen zur Pneumatik (Kolbenkrafte, Ubersetzungen)
1 Vakuumtechnik (Vakuumerzeugung, Komponenten und Schaltungsbeispiele)

Elektropneumatik

)l

E ]

E ]

Vergleich Pneumatische und Elektropneumatische
Steuerungen

Sensoren zur Wegind Druckerfassung

Relais und Schitze / Aufbau und Anwendungen
Ubungsaufgaben am PC Iésen, simulieren, Klem-
menbelegungsplan erstellen und am Ubungswage|.
aufbauen

Aufbau undrunktionsweise einer SPS (KEBR
AW

Ubungsprogramme mit TIA schreiben, simulieren, in die SPS iibertragen und am Ubungswa-
gen aufbauen

Ablaufsteuerungen (lineare Schrittkette) mit 2 und mehr Zylindern programmieren

Vergleich Ventilblock / Ventilinsel

Abschlussprojekt MRStationen (ModulareProduktionsSysteme) mit SPS programmieren

und in Betrieb nehmen
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Steuerungstechnik Hydraulik und Elektrohydraulikd Kursnr.: *1-31*

Dauer: 2 Wochehzwei Termine im Jahr

Lehrgangsinhalt

Hydraulik

1

= =a =4 —a -

= =4 -4

Physikalische Grundlagen der Hydraulik
Energiefluss

Training der Grundschaltzeichen

Aufgabe und Auswahl von Hydraulikflissigkeiten
Aufbau, Funktion und Einsatzméglichkeiten von
Pumpen

Einfihrung in den hydraulischen Grundsteuerungs
aufbau ﬁ
praktische Demortsation des Betriebsverhaltens der hydraulischen Komponenten
In- und Aul3erbetriebnahme von Hydraulikanlagen

Hydraulische Ubungsaufgaben zeichnen und aufbauen

vorbeugende Wartungsarbeiten

Elektrohydraulik

Vorteile elektrohydraulischer Systeme
Bauelemente und Baugruppen des elektrischen
Signalsteuerteils

Elektrohydraulische Ubungsaufgaben
(Relaistechnik und SPS)

Vergleich Proportionaund Servohydraulik
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Steuerungstechnik kompak#y Kursnr.: =1-33*

Dauer: 4 Wocheh5 Termine im Jahr

Lehrgangsinhalt:

Pneumatik

1 Physikalische Grundlagen der Luft

1 Wirtschaftliche Aufbereitung und Verteilung der
Luft

1 Aufbau und Wirkungsweise pneumatischer
Bauelemente

1 Ablaufbeschreibung GRAFCET

9 Erstellen von pneumatischen und
elektropneumatischersteuerungen mit Fluid Sim P

9 Signalliberschneidungsvermeidung

Elektropneumatik

I Einsatzgebiete der Elektropneumatik
1 Messungen im elektrischen Stromkreis s s -
f SchutzmaRnahmen : l'.’.%’“/:h; /- 'ﬁ:
1 Bauteile der Elektrotechnik, Sensorik : ) :
1 Ubungsprogramme mit einem Aktor durch
Relaistechnik mit Hilfe von Fluid Sim P l6sen
1 Aufbau und Wirkungsweise einer SPS
1 Ubungsprojekte mit THRortal schreiben,
simulieren und Ubertragen
Hydraulik
1 Vor-und Nachteile der Hydraulik
1 Bauelemente einer einfachen Hydraulikschaltung
9 Erstellen von kdraulikplanen mit Hilfe von Fluid
SimH
1 Anwendungsbeispiele zur Hydraulik
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4.4.20.  Steuerungstechnik Teil & Kursnr.: *1-35*
(Pneumatik komplett und Elektropneumatik mit Relaisansteueynfiir Teil Priifung)

Dauer:4 Wocher/ 3 Termine im Jahr
Lehrgangsinhalt:

Pneumatik

1 Vor-und Nachteile der Pneumatik

I Physikalische Grundlagen

1 Drucklufterzeugung und Druckluftzufuhr

1 Wegeventile / Bauarten und Betéatigungsarten

I Sperr, Stromt und Druckventile,
Ventilkombinationen

I Geschwindigkeitssteuerungen amfich und
doppeltwirkenden Zylindern

1 Pneumatischer Vorwahlzéhler

I Selbsthalteschaltungen _

1 Lageplan/ Schaltplan / GRAFCET / Kurzschreibw¢®

f Signaliiberschneidungsvermeidung durch Timer, [

Rollenhebelventile oder Umschaltventile

1 Ubungsschaltungen am PC léssimulieren und
am Ubungswagen aufbauen

1 Komponenten der Vakuumtechnik, Einsatzgebiete
und Einsatzbeispiele

Elektropneumatik

1 Vergleich Pneumatische und Elektropneumatische
Steuerungen

1 Spannungsmessung / Strommessung

1 Sensoren zur Wegind DruckerfassungVorteile
von Naherungsschaltern

I Relais und Schiitze / Aufbau und Anwendungen

9 Signaliiberschneidungsvermeidung in der
Relaistechnik

1 Ubungsschaltungen am PC I6sen, simulieren und Klemmenbelegungsplan erstellen
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4.4.21.  Steuerungstechnik Teil ¢ Hybrid A Kursnr.: *1-36*
(Pneumatik komplett und Elektropneumatik mit Relaisansteueynfiir Teil Priifung)

Dauer: 4 Wochefab dem zweiten Tag der 1. Woctie die restliche Woch©nline und die ganze 3.
Woche)/ ein Termin im Jahr

Lehrgangsinhalt:
Pneumatik

1 Vor undNachteile der Pneumatik

Physikalische Grundlagen

Drucklufterzeugung und Druckluftzufuhr

Wegeventile / Bauarten und Betatigungsarten

Sperr, Stromt und Druckventile,

Ventilkombinationen

I Geschwindigkeitssteuerungen an einfaahd
doppeltwirkenden Zylindern

1 Pneumatischer Vorwahlzahler

I Selbsthalteschaltungen

1 Lageplan/ Schaltplan / GRAFCET /
Kurzschreibweise

9 Signaliiberschneidungsvermeidung durch Timer,
Rollenhebelventile oder Umschaltventile

71 Ubungsschaltungen am PC lésen, simulieren und
am Ubungswagen aufban

1 Komponenten der Vakuumtechnik, Einsatzgebiete
und Einsatzbeispiele

= =4 =4 =

Elektropneumatik

1 Vergleich Pneumatische und Elektropneumatische
Steuerungen

1 Spannungsmessung / Strommessung

1 Sensoren zur Wegind Druckerfassung / Vorteile
von Naherungsschaltern

1 Relas und Schitze / Aufbau und Anwendungen

9 Signaliiberschneidungsvermeidung in der
Relaistechnik

1 Ubungsschaltungen am PC lésen, simulieren und
Klemmenbelegungsplan erstellen
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4.4.22.  Steuerungstechnik Teil 8 Kursnr.: *1-37*

(Elektropneumatik miSPS und Hydraulilnd Elektrohydraulikkomplett A fur Teil2-Prifungindust-
riemechanikey

Dauer:3 Wochery drei Termine im Jahr

Lehrgangsinhalt:

Elektropneumatik

1 Aufbereitung der in Teil 1 vermittelten Kenntnisse

1 Aufbau und Funktionsweise einer SPS (KOP, FUP
und AWL) :

1 Ubungsprogramme mit TIschreiben, simulieren, in 9
die SPS ubertragen und am Ubungswagen auf-
bauen.

1 Ablaufsteuerungen (lineare Schrittkette) raitvei
und mehr Zylinderprogrammieren

1 Vergleich Ventilblock / Ventilinsahd deren Vor-
teile

1 Abschlussprojekt MBStationen (ModularePro-
duktionsSysteme) mit SABogrammieren und in
Betrieb nehmen

Hydraulik

1 Einbauweise von Ventite

Hydrospeicher

Physikalische Grundlagen der Hydraulik

Druckflissigkeiten, Druekind Volumenstrom

SteuerungselementeWege, Druck, Strom und

Sperrventile

1 Aufbau und Wirkungsweise hydraulischer Bauele-
mente

1 Aufbau und Darstellung einer Hydraulikanlage

1 Entwickeln von Hydraulischen Steuerungen mit
Hilfe von FluigSimH

9 Praktischer Aufbau der erstellten Schaltplane und DokumentatiorfEdgebnisse

1 Wartung, Inbetriebnahme und Instandhaltung Proportionalhydraulik

== =4 -4 =
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4.4.23.  Steuerungstechnik Teil 2 Hybrid A Kursnr.: *1-38*

(Elektropneumatik miSPS und Hydraulik und Elektrohydraulik kompAettiir Teil2-Prifungindust-
riemechanikey

Dauer: 3Wochen(ab dem zweiten Tag der 1. Woche fur die restliche Woche Otlgia)Termin im
Jahr

Lehrgangsinhalt:

Elektropneumatik

1 Aufbereitung der in Teil 1 vermittelten Kenntnisse

1 Aufbau und Funktionsweise einer SPS (KOP, FUP
und AWL) :

1 Ubungsprogramme mitlA schreiben, simulieren, ini
die SPS ubertragen und am Ubungswagen auf-
bauen.

1 Ablaufsteuerungen (lineare Schrittkette) raitvei
und mehr Zylinderprogrammieren

T Vergleich Ventilblock / Ventilinsehd deren Vor-
teile

1 Abschlussprojekt MPStationen(Modulare-Produk-
tions-Systeme) mit SABogrammieren und in Be-
trieb nehmen

Hydraulik

1 Einbauweise von Ventilen

Hydrospeicher

Physikalische Grundlagen der Hydraulik
Druckflussigkeiten, Druekind Volumenstrom
SteuerungselementeWege, Druck, Strom und
Sperrventile

Aufbau und Wirkungsweise hydraulischer Bauele-
mente

Aufbau und Darstellung einer Hydraulikanlage
Entwickeln von Hydraulischen Steuerungen mit Hilfe von SimeH

Praktischer Aufbau der erstellten Schaltplane und Dokumentation der Ergebnisse
Wartung, Inbetriebnahme und Instandhaltung Proportionalhydraulik

== =4 -4 =

=
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4.4.24.  CADElektroplanung mit EPLARN Kursnr.: ¥2-01*

Dauer:2 Wochen/ ein Termin im Jahr

Lehrgangsinhalt:

1.) Grundlagen der Elektrodokumentation
a {@Yo02fS dzyR b2N¥YSy o661 . ® 5Lb 9b ymoncI c
b. Aufbau eines Stromlaufplans (Seiten, Blatter, Strukturen)
c. Strukturkennzeichnung (Ort, Funktion, Betriebsmittelkennzeichen)
2.) Einstieg in EPLAN
a. Benutzeroberflache und Navigation
b. Projekte erstellen und verwalten
c. Seiten anlegen und strukturieren
3.) Erstellen eies einfachen Stromlaufplans
a. Einfigen von Betriebsmitteln und Symbolen
b. Verbindungen (Drahte, Kabel, Potenzialschienen, Sammelschienen, Klemmen, etc.)
c. Erstellung eines Schaltschranklayouts
d. Querverweise und Geréatedetails
e. Verwendung der Artikeldatenbank
4.) Automaisierung und Effizienz
a. Verwendung von Makros (Seiterrenster, Symbolmakros) und Projektvorlagen
b. Sticklisten und Auswertungen erzeugen
c. Verbindungen nummerieren / Kabelplane erstellen
d. Projektpriufung und Fehleranalyse
5.) Ausgabe und Dokumentation
a. Drucken undexportieren (PDF, DWG, EPlan eView etc.)
b. Weitergabe an Fertigung / Schaltschrankbau mit EPLAN eView
6.) Projektnachbearbeitung
a. Erstellung des Korrekturplans mit EPlan eView
b. Einpflegen des Korrekturplans
c. Export und Archivierung des Projekts ,

S, n Moot bologm Pejdsmen Swhen Opbcnes Discrogamme ot 1M
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Gebaudeautomationg KNXA Kursnr.: *2-03*

Dauer: 2 Wochehein Termin im Jahr

Lehrgangsinhalt:

=A =4 =4 =4 =

Einflhrung in die Feldbustechnologie

Topologie des KNX

Aufbau der Gerate

Einfuhrung in die ETS (Engineering Tool Software
Programmiertbungen (Schaltenpidnen, Jalousie-
ansteuerung, Alarmierung)

Inbetriebnahme und Fehlersuche
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Grundlagen Elektrotechnily Kursnr.: *2-05*

Dauer: 6 Wochehzwei Termine im Jahr

Lehrgangsinhalt:

= =

= =4 -4 A

= =4 —a —a A = =4 -4 —a A =

E]

Herstellen von Anschlussenden
Gerateanschlussleitungen,
Verlangerungsleitungen nach CEE Norm
Sicherungssysteme

Schutzarten elektrischer Betriebsmittel
Schaltplanarten

Verdrahtungsarbeiten an Ausschaltung,
Wechselschaltung, Kreuzschaltung,
StromstoRR3schaltung

SchutzmalRhahmen nach VDE

Prifen nach DIN VDE 0100IB€I0 / Teil 610
und VDE 0701/ 702

Prufprotokoll nach DIN VDE 0100 Teil 600/ Te
610 und VDE 0701/ 702

Schutzklassen

Erstellen von Schaltplanen mit CAD
Schitzschaltungen mit einer Betatigungsstelle
Schiitzschaltung mit zwei Betétigungsstellen
Schiitzschltung mit Schiitzund
Tasterverriegelung

Schiitzschaltungen mit Zeitrelais
Wendeschutzschaltungen

Arbeiten mit Kennlinien

Messen mit dem Vielfachmessgerat
Funktionsiibung mit UND / ODER / NICHT /
NAND / NOR Gliedern
Verknipfungsschaltungen mit Kleinsteuegun
LOGO

Direktes Einschalten von Drehstrommotoren
Sterng Dreieck¢ Anlauf von Drehstrommotoren
Sterng Dreieck¢ Anlauf von Drehstrommotoren
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Grundlagen Elektrotechnik fur Metallberufd, Kursnr.: *2-07*

Dauer: 3 Wochehein Termin im Jahr

Lehrgangsinhalt:

= = =4 -4 —a -—a -8

= =4 —a -

Strom, Spannung, Widerstand
Physikalische Grundlagen
Gleichstrom, Wechselstrom
Periode, Periodendauer, Frequenz
Ohm’sches Gesetz \
Reihen, Parallelund Gruppenschaltungen von Wi-
derstanden

Messtechnische Ubungen von Strom, Spannung uPd
Widerstanden i .
Elektrische Leistung und elektrische Arbeit
Elektrische Maschinen
Schutzeinrichtungen

VDEBestimmungen und Unfallverhiitungsvorschrif;
ten fur das Arbeiten an elektrischen Anlagen beac
ten und anwenden
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4.4.28.  Prufungsvorbereitung Teil Elektroniker fir Betriebstechnk A Kursnr: *2-09*

Dauer:2 Wochen/zwei Termine im Jahr

Lehrgangsinhalt:

U Der Kursteilnehmer bringt seinen Prifungsmittel fur die Teil 1 Prifung mit

U Er bringt seine vorgeschriebenen, zur Prifung bendétigten Messgerate (VDE) mit.

1 Funktionskontrolle des Schaltungs
aufbaus

1 Systematischer Ablauf der Prifung| |

Teil 1 | U pmmmmmee

Planung s

Durchfihrung

Kontrolle

Situative Gesprachsphase

Rollenspiel situative Gesprachs-

phase

Messtechnik VDE Messungen

Prifen nach DIN VDE 0100 Teil 600

1 Gemeinsamé\uswertung mit Be-
sprechung und Analyse

1 SPS (LOG®)yogrammerstellung

= =4 —a A -9

= =
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Prufungsvorbereitung Te2 Elektroniker fir Betriebstechnil®, Kursnr: *2-11*

Dauer: 2 Wochehein Termin im Jahr

Lehrgangsinhalt:

i

ii

Der Kursteilnehmer bringt seinen Prufungsmittel flr die T2iPriifung mit

Er bringt seine vorgeschriebenen, zur Prifung bendétigten Messgerate (VDE) mit.

= =4 4 4 -8 -8 -8 -8 98 -2 -9 -9 -9

Ablauf der Priifung

Arbeitsplanung

Erstellen der aufgabenspezifischen Unterlagen
Material undKosten erfassen

Erstellen von Aufbauplanen

Aufbauen und Verdrahten der Steuerung
SPSProgramm erstellen

Anlage erweitern

Prufprotokolle

VDEMessungen
Unterweisungsprotokolle

Fachgesprach

Gemeinsame Auswertung und Analyse

[Pos. M. | Wosga

IHK

Abschiusspritung Ted 7 - Sammes 7025

o

Arbeitsautirag

P_rgg ﬂ II :'iml
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4.4.30. Regelungstechnily Kursnr.:*-2-13*

Dauer: 2 Wochehdrei Termine im Jahr

Lehrgangsinhalt:

1 Grundbegriffe der Regelungstechnik

1 Aufbau von Reglerschaltungen mit
Steckboards

1 Aufbau und Wirkweise eines
Zweipunktregler betrachten und
aufnehmen

1 Regelverhalten der einzelnen
Regelglieder mit dem Oszilloskop
aufnehmen

1 Betrachten des Verhaltens einer PT1
und PTn Strecke

1 Zusammengesetzte Regler aufbauen
und mit dem Oszilloskop auslesen

1 Regler einstellen auf Grund
verschiedener physikalischen Gré3en
unter realen Bedingungen
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4.4.31. SPg GrundkursA Kursnr.: x2-15*

Dauer:3 Wocher/ funf Termine im Jahr

Lehrgangsinhalt

1 Wirkweise einer SPS

1 Anwendungsbereich und Aufbau der
SIMATIC S¥500

1 Funktionszusammenhéange Signalgeb
¢ SP&; Aktorik

T Umrechnen einer Dezimalzahldas
Dualsystem, Hexadezimalsystem und
BCD

I Hardwarekonfiguration bei einer S7
1500

1 Programmstrukturierung durch nutzen
von Funktionsbausteinen

1 Programmerstellung in der
Programmiersprache FUP

1 Binare Verknlpfungen unter Einsatz
von Zeitgliedern, Zahlern dn
Vergleichern

1 Flankenauswertung mit positiven und
negativen Flanken

1 Test und Inbetriebnahme der
erstellten Projekte an
Simulationsmodellen

1 Arbeiten mit Diagnosemadglichkeiten zur
Eingrenzung und Behebung von Fehlern

1 Einfacher Aufbau einer Schrittkette
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4.4.32. SPS AufbaukursA Kursnr.: *2-17*

Dauer:3 Wocher/ 4 Termine im Jahr

SPS Grundkunmsiussim Vorfeld besucht werden, da dieser Kurs darauf aufbaut!

Alternativ kdnnen die Azubis auch im Betrieb vorbereitet werden. Hier behalten wir uns jedoch vor,
die Azubis wieder ins Unternehmen zu schickenllten keine Grundkenntnissan Umfang vom
a{t { D NXzyhBridetzN&nd

Lehrgangsinhatt

1 Schrittkette mit unterschiedlichen Betriebsarten (technisch
Richtlinie)

1 Einfihrung in Programmiersprache SCL

1 Kommunikationsverfahren (PROFIBUS/PROFINET)

1 Test und Inbetriebnahme des erstellten Programms an
Software und Hardwaremodellen

1 Prozessvisualisierung mit HMI TP700

Anlagensicherheityerfligbarkeit,-optimierung

Profibus / PROFINET 10 und dezentrale Peripherie in Betri ‘

nehmen

Fehlerdiagnose bei Profibus / PROFINET 10

Gerétetypen und Datenaustausch

Diagnosefuktionen

Analogwertverarbeitung mit SCALE / UNSCALE Bausteineg

= =

=a =4 =4 A
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5. C2mM/ R 2 SAUSNDAf Rdzy 3

Der wesentliche Unterschied zwischen der Forid Weiterbildung besteht darin, dass die Fortbil-
dung sich auf eine konkrete Anforderung im Rahmen der aktuellen dreil Tatigkeiten bezieht,
wahrend die Weiterbildung dazu dient, zusatzliche Qualifikationen zu erwerben.

Fort- und Weiterbildungen fur lhre Mitarbeiter sind eine Investition in die Zukunft. Durch den techni-
schen Wandel stehen besonders die Firmen in der Matatl Elektroindustrie vor gro3en Heraus-
forderungen.

Wichtig dabei ist, dass der Bedarf auch von Beschéftigten erkannt und angenommen wird um die
erlernten Inhalte im Anschluss auch anwenden und vertiefen zu kénnen.

Mit unseren verschiedenen Modulen kdnnen Sie auswahlen, welche mit ihrem Qualifizierungsbedarf
Ubereinstimmen.

Diese Module kénnen in Mpéit (Mo. ¢ Do. 8:00 bis 16:00 Uhr und Fr. 8902:00 Uhr)abends(von
17:00¢ 21:00 Uhy oder an Wochenende (Freitag von 3:00 ¢ 20:00 Uhr und Samstag von 8:90
13:00 Uhr)angeboten werden.

5.1. Forderung beruflicher Weiterbildug

Da das UFZ als Bildstigiger fiir die Forderung der beruflichen Weiterbildung zugelassen ist, kbnnen
diese MalRhahmen im Rahmen eines bestehenden Arbeitsverhéltnisses bei beruflicher Weiterbildung
durch die Ubernahme der Weiterbildungskosten vom Arbeitgeberservice der Arbeitsagefor-

dert werden.Voraussetzung dafir ist, dass der Bildungstrager zertifiziert ist und die MaRnahme min-
destens 120 UE (Unterrichtseinheiten) umfasst!

Bitte beachten Sie hierzu die Férdermdglichkeiten der Arbeitsagentur:

https://www.arbeitsagentur.de/m/weiterbildunegualifizierungsoffensive/

Beschaftigtenqualifizierung ab 1. April 2024

im Uberblick:
Abschlussorientierte Sonstige berufliche Weiterbildung nach § 82 SGB Ill in Abhéngigkeit @
Weiterbildung bei von der BetriebsgroBe und Zugehorigkeit zu einer Personengruppe Qualifizierungsgeld
fehlendem Berufs- *Um 5% erhohte Forderung bei Vorliegen einer Betriebsvereinbarung Gber nach § 82a SGB Il
abschluss (nach die berufliche Weiterbildung oder eines Tarifvertrages, der betriebsbezogen
§81(2)SGB I berufliche Weiterbildung vorsieht (in Abhangigkeit von der BetriebsgroRe)
gfa ofs  afia gffa a8 ofia ol
Betriebsgroge U W1 T WY W W'Y WWWUUW 113 P
Alle <50 50-499 Ab 500 Alle
Betriebsgrofen Beschiiftigte Beschiftigte Beschiiftigte BetriebsgréBen
Ubernahme  ermpr 100% (soll) 50%
Lehrgangskosten
100 % (soll durch den
be Vollendung des Ami'rlgge::' 2
45. Lebensjahres oder
Schwerbehinderung
Arbeitsentgelt- - g keine
zuschuss CLEARII] 5% Ubernahme
Entgeltersatz- _ keine keine keine keine 60167 %
leistung Ubernahme Ubernahme Ubernahme Ubernahme i
Zulassungs- MaBnahme MaBnahme MaBnahme MaBnahme nur
erfordernis und Trager und Trager und Trager und Trager Trager

Behinderungsbedingt
erforderliche
Mehraufwendungen

. keine werden werden werden werden
Ubernahme Ubernommen Ubermmommen Ubernommen (Ubernommen
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5.1.1. Elektrofachkraft in der Industriéd forderfahigmit IHK-Zertifikat

Dauer und Umfang:
9 Wochen/ zwei Termine im Jahr

Beginn
Jeweils im Juni und November

Ziel

Moderne Produktionsanlagen und Maschinen vereinen M
chanik, Elektronik und Steuerungstechnik.

Dieser Lehrgang erweitert den Einsatzbereich von Meta
fachkraften, indem elektrotechnischen Tatigkeiten im Sini|
der DGUV Vorschrift 3 (bisher BGV A3) durchfiihrbar sind|

MaRnahmeninhalte:

Theoretische Grundlagen
1 Grundlagen der Elektrotechnik 1
1 Grundlagen der Elektrotechnik 2
1 Aufbau und Verdrahtung von Beleuchtungs-
schaltungen, Motoren, Sensoren und Aktoren
1 SPSsteuerungen und Elektropneumatik
VDEMessungen und Normen
I Fehlersuche und Installation elektrischer Anla-
gen
1 Prifungsvorbereitung Praktisch

E ]

Selbstlernphase mit Hilfe eines LMS
1 Prifungsvorbereitung Theoretisch

Voraussetzung (82 IHRechtsvorschrift)
- Einemit Erfolg abgelegte Abschlussprifung in einem technischen Ausbildungsberuf nachwei-
sen kann, oder
- Wer durch Vorlage von Zeugnissen oder auf eine andere Weise glaubhaft darlegen kann, dass
er Kenntnisse und Fahigkeiten erworben hat, die eine Zulassurgyiiumg rechtfertigt.
- Keine RoGrinSchwache

Termin/ Dauer.
Die Termine entnehmen Sie bitte dem Webshiofhps://www.fabi-ufz.de/fort-und-weiterbildung/

8 Wochen in Prasenz untlWoche Onlne 320UE und40 UE)
Montag bis Donnerstag 08:00¢ 16:00 Uhr
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Fretag: 08:00¢ 12:00 Uhr

5.1.2. Elektrofachkraft fur festgelegte TatigkeiteA forderfahigmit IHK-Zertifikat
Dauer und Umfang:
3 Wochen/ einen Termin im Jahr

Beginn
Jeweils im Oktober

Ziel
In dieser Fortbildung erwirbt man Fahigkeiten zur fachg
rechten Ausfihrung elektrischer Arbeiten an elektrisch
Anlagen und Systemen.

Maflinahmennhalte:

1 Grundlagen der Elektrotechnik

1 Geratesicherheitsgesetz, Unfallverhitungsvor
schriften,Sicherheitsregeln

1 Personliche Schutzausriistungen und Schutz-
mafRnahmen gegen direktes und indirektes Be
rihren unter Spannung stehender Teile

1 Unfallverhiitung bei Arbeiten an Betriebsmit-

;\\ 4 ¢
1 ﬁ . -
teln RS W7

1 Prifung der SchutzmafRnahmen, Erste Hilfe und
Unfallmeldung

Voraussetzung
- Abgeschlossene Berufsausbildung oder eine gleichwertige berufliche Tatigkeit
- Mindestsprachniveau von B1
- Allgemeines Technisches Verstandnis (raumliches Vorstellungsvermdgen und Grundlagen der
Mathematik)
- Keine RoGrunSchwéche

Termin/ Dauer:
Die Termine entnehmen Sie bitte dem Webshoips://www.fabi-ufz.de/fort-und-weiterbildung/

3 Wochen in PrasenZlOUE)
Montag bis Donnerstag 08:00¢ 16:00 Uhr
Fretag: 08:00¢ 12:00Uhr
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5.1.3. MAG-Schweif3en mit SchweilRerprifung nach ISO 980§ forderfahig mit
TUV:Zertifikat

MetallschutzgasschweiRen MSG mit Kehlnahtschweil3en und Blech aus Stahl

Dauer und Umfang
4 Wochen / 195 Unterrichteinheiten

Beginn
Nach Absprache mit dem UKiZregelmalfiigen
Abstanden mdglich

Ziel

Die Mal3Bnahme eignet sich fir jeden-amd
ungelernten Erwachsenen tber 25 mit Inte-
resse am SchweilRen, fur Arbeitssuchende
(auch mit geringer Qualifikation), Beschaftigte
die sich neu orientieren mdchten, sowie Be-
rufsrickkehrer, die neu durchstarten mochten.

MafRnahmeninhalte:

Fachtheoretischer Unterricht

1 Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung
Gerateeinstellung, SchweiRzusatzwerkstoffe, Schutzgase
Erlernen verschiedener Schweil3positionen
Nahtvorbereitung
Lagenaufbau
Werkstofftechnische Besonderheiten

= =4 —a A -2

Praktische Ubungen am Schwei3simulator, inkl. Einweisung am Simulator
T Simulator Modul: Auftragsschweil3en an Blechen
T Simulator Modul: Schweif3en von Kehindhten am Blech
1 Simulator Modul: Schwei3en von Stumpfnahten am Blech

Praktische Ubungen in der SchweilRkabine
1 Auftragsschweif3en an Blechen in den Positionen PA, PC, PF
9 Schweilfen von Kehlnahten am Blech in den Positionen PB, PD, PF, PG
1 Schweil3en von Stumpfnahten in den Positionen PA, PF

Abschluss:
Teilnahmebescheinigung UFiederstetten
Bei bestandener Prifun@U\tSchweiRerprifbescheinigung gemar 1SO 9406
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5.1.4. WIG-SchweiRen mit SchweilRerprifung nach ISO 940§ forderfahigmit TUW
Zertifikat

WolframInertgasschweiRen WIG mit Kehlnahtschweien bei Blech und Rohr aus Stahl

Dauer und Umfang
4 Wochen / 195 Unterrichteinheiten

Beginn
Nach Absprache mit dem UFZ in regelm&Rigen Abstanden mdglich

Ziel

Die MalRnahme eignet sich fur jeden-amd
ungelernten Erwachsenen tber 25 mit Inte-
resse am Schweil3en, fur Arbeitssuchende |
(auchmit geringer Qualifikation), Beschattigte,
die sich neu orientieren mochten, sowie Be- |
rufsriickkehrer, die neu durchstarten mochten.{

Malnahmeninhalte:

Fachtheoretischer Unterricht

1 Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung
GerateeinstellungSchweil3zusatzwerkstoffe, Schutzgase
Erlernen verschiedener Schweil3positionen
Nahtvorbereitung
Lagenaufbau
Werkstofftechnische Besonderheiten

= =4 —a A A

Praktische Ubungen am Schweisimulator, inkl. Einweisung am Simulator
T Simulator Modul: Auftragsschweil3en an Blechen
1 Simulator Modul: SchweifRen von Kehlndhten am Blech
1 Simulator Modul: Schwei3en von Stumpfnahten am Blech

Praktische Ubungen in der SchweiRkabine
1 Auftragsschweil3en an Blechen in den Positionen PA, PC, PF
1 SchweiRen von Kehlndhten am Blech in den PositioBeriPP, PF, PG
1 Schweil3en von Stumpfnahten in den Positionen PA, PF

Abschluss:

Teilnahmebescheinigung UFZ Niederstetten
Bei bestandener PriifungU\tSchweiBerpriifoescheinigung gemanr 1SO 9606
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5.1.5. Individualschulung fuiSchweil3erschein

Dauer und Umfang
Je naclBedarf

Ziel

Die Schweil3erprifung hat in der Regel eine Gultigkeit von 3 Jahren, wenn der Arbeitgeber oder die
verantwortliche Schweil3aufsichtsperson alle 6 Monate schriftlich auf der SchwriGgrescheini-

gung bestatigt, dass:

1 Der Schweil3er regelméafdghweildt (max. Unterbrechung ist bis zu 6 Monaten zulassig)
1 Der SchweiRer im Geltungsbereich seiner Prifung schweift
1 Das Koénnen und die Kenntnisse des SchweilRers nicht angezweifelt werden.

linie (2014/68/EV)

Eine Schweil3erprifung dokumentiert die Handfertigkeit de
Schweil3es. Diese Dokumentation wird in den einschlagige
Regelwerken des Metallind Stahd sowie Behalterbaus ge-
fordert. Hierzu werden Prifstiicke nach den anzuwendenc
Regelwerken geschweil3t, durch eine Sichtbewertung gepi
und anschlie3end mittels Bruebder Rontgenprifung auf
innere Fehler und UnregelmaRigkeiten hin ausgewertet.

Stelle nach a
der TOV SOD Industrie Service GmbH

Im UFZ findet die SchweilRerpriifung 3mal jahrlich statt.
Diese Prufung kann bei ausreichender Handfertigkeit auct
ohne vorangegangene Schulung abgelegt werden.

Wir empfehlen jenach Handfertigkeit vorab eine eiader mehrtatige Auffrischung der Kenntnisse in
unserer Schweiwerkstatt, da im Rahmen der Prifung auch die Abnahme eines theoretischen Pri-
fungsteils vorgesehen ist.
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CNC Frase@rundkurs(Siemens Shop Milly, mit UFZZertifikat

Lehrgangsinhalt:

Theoretische Grundlagen

= =4 —a 4 -8 -8

Konstruktiver Aufbau von NExdsmaschinen
Grundbegriffe der NTechnik Steuerungsarten
Wegmesssystemeaoordinatensysteme
Nullpunkte, Bezugspunkte
Programmierungind Simulatiormit Shop Mill
Umsetzung der am PC simulierten Programme
an einer CN&rasmaschine mit Siemens 840 D

CNGC; Frasen

= =4 -4 4 -8 -8

Maschinen und Werkstiickkoordinaten
Einrichten

Konturbeschreibung
Programmwiederholung
Nullpunktverschiebung

Bohr, Nuten, Taschenkontune

Termin/ Dauer:
Die Termine entnehmen Sie bitte dem Webshofpps://www.fabi-ufz.de/fort-und-weiterbildung/
Sind keine passenden Termine dabei, kontaktieren Sie uns!

1 4 Wochenenden jeweils Freitagnd Samstag (40 UE)
Freitag: 15:00¢ 20:00 Uhr
Samstag: 08:00¢ 13:00 Uhr

1 Oder eine Woche Vollzeit (40 UE)
Montag bis Donnerstag: 08:00¢ 16:00 Uhr
Freitag: 08:00¢ 12:00 Uhr

Anmeldeschluss
Spatestes 3 Wochen vor Beginn
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CN@DrehenGrundkurs(Siemens Shop Tur mit UFZZertifikat

Lehrgangsinhalt:

Theoretische Grundlagen

1 Konstruktiver Aufbau von NExdsmaschinen

1 Grundbegriffe der NTechnik Steuerungsarten

1 Wegmesssystemd&oordinatensysteme

1 Nullpunkte, Bezugspunkte

1 Pragrammierungund Simulatiormit Shop Turn

T Umsetzung der am PC simulierten Programme an einerfBI@nmaschine mit Siemens
840D

CNQC; Drehen

1 Bearbeitungszyklen

1 Gewinde, Schruppzyklen fur Langsind Plan-
bearbeitung, Stech Bohrbearbeitung

1 Konturprogrammierung

M Freistiche

Termin/ Dauer:
Die Termine entnehmen Sie bitte dem Webshofpps://www.fabi-ufz.de/fort-und-weiterbildung/
Sind keine passenden Termine dabei, kontaktieren Sie uns!

1 4 Wochenenden jeweils Freitag und Samstag (40 UE)
Freitag: 15:00¢ 20:00 Uhr
Samstag: 08:00¢ 13:00 Uhr

1 Oder eine Woche Vollzeit (40 UE)
Montag bis Donnerstag: 08:00¢ 16:00 Uhr
Freitag: 08:00¢ 12:00 Uhr

Anmeldeschluss
Spéatestes 3 Wochen voBeginn
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5.1.8. ElektropneumatikGrundkursA mit UFZZertifikat

Lehrgangsinhalt:
Theoretische Grundlagen

Vergleich Pneumatische und Elektropneumatische Steuerungen
hKYyQaoOKSa DSasSil
Sensoren zur Wegind Druckerfassung
Analoge und Binare Signale
LogischeGrundfunktionen

Relais / Aufbau und Anwendungen
Elektrisch betatigte Wegeventile
Ablaufsteuerungen mit dem System einer 16-
schenden Taktkette

91 Ubungsaufgaben mit FluidSim lésen, simulieref

= =4 -4 —a A —a - -2

‘ e 7 =

.  — o
LIl /7y /7 7/ ]

und am Ubungswagen aufbauen ' T [,.z.-;.w
1 Fehlersuche unter Einhaltung der notwégen |l S €
Sicherheitsvorschriften /

1 Programnerstellung und Simulation mit Hilfe
der Software

Termin/ Dauer:
Die Termine entnehmen Sie bitte dem Webshiops://www.fabi-ufz.de/fort-und-weiterbildung/
Sind keine passenden Termine dabei, kontaktieren Sie uns!

1 4 Wochenenden jeweils Freitag und Samstag (40 UE)
Freitag: 15:00¢ 20:00 Uhr
Samstag: 08:00¢ 13:00 Uhr

1 Oder eine Woche Vollzeit (40 UE)
Montag bis Donnerstag: 08:00¢ 16:00 Uhr
Freitag: 08:00¢ 12:00 Uhr

Anmeldeschluss
Spatestes 3 Wochen vor Beginn
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5.1.9. ElektropneumatikAufbaukurs(Grundkenntnisse vorausgesetz mit UFZZertifikat

Lehrgangsinhalt:
Theoretische Grundlagen

1 Vergleich Elektropneumatische Steuerungen
mit Relaistechnik und SA®chnik

1 Aufbau und Funktionsweise einer SPS (KOP u
FUP)

1 Ubungsprogramme mit TIA schreiben, simulie-
ren, in die SR$200 Ubertragen und am
Ubungswagen aufbauen

1 Logische Grundfunktionen

1 Ablaufsteuerungen mit linearer Schrittkette
programmieren

1 Vergleich Einzelventile / Ventilblock / Ventilin- |
sel

1 MPSStationen (modulard’roduktionsSys-
teme) programmieren und in Betrieb nehmen

Termin/ Dauer:
Die Termine entnehmen Sie bitte dem Webshofpps://www.fabi-ufz.de/fort-und-weiterbildung/
Sind keine passenden Termine dabei, kontaktieren Sie uns!

1 4 Wochenenden jeweils Freitag und Samsta UE)
Freitag: 15:00¢ 20:00 Uhr
Samstag: 08:00¢ 13:00 Uhr

1 Oder eine Woché/ollzeit (40 UE)
Montag bis Donnerstag: 08:00¢ 16:00 Uhr
Freitag: 08:00¢ 12:00 Uhr

Anmeldeschluss
Spatestes 3 Wochen vor Beginn
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5.1.10.  SP§ Programmierung / Grundkur#, mit UFZZertifikat

Entdeckedie essentiellen Grundlagen der SR®grammierung, die den Kern der Industrie 4.0 bil-
den. Diese Fundamente ermdglichen es dir, in die Welt der digitalen Fabrikation einzutauchen und
die Steuerung von Maschinen und Anlagen zu revolutionieren. Erforsel®&cHnittstellen zwischen
Menschen und Maschine und lerne, die Du durch effiziente Programmierung die Produktivitat stei-
gerst und Prozesse optimierst. Mit fundierten Kenntnissen in deiPs&@Bammierung bist du bes-
tens geristet, um die Herausforderungeerdndustrie 4.0 anzugehen und innovative Lésungen fir
die Zukunft zu gestalten.

Lehrgangsinhalt:

1 Systemkomponenten einer SPS

Hardwareaufbau mit Siemens S7

Arbeitsweise von SRSSystemen

Bindre und Analoge Signalverarbeitung

Programmieren mifTlAPortalam PC

Programmiersprachen Kontaktplan (KOP) und

Funktionsplan (FUP)

1 Binare Verkniupfungen unter Einsatz von Zeit-
gliedern, Zahlern, Vergleichern

T Wortverarbeitung

1 Test und Inbetriebnahme der erstellten Soft-
ware an Simulationsmodellen

1 Onlineg Test und Fehlsuche

= =4 -4 —a A

Voraussetzung:
Abgeschlossene Berufsausbildung

Abschluss
IHKZertifikat oder URZertifikat

Dauer.

10 Tage (80 UE)

Form:
Prasenz, Vollzeit
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5.1.11.  SP§ Programmierung / Aufbaukurgy, mit UFZZertifikat

Der Aufbaukurs SH&ogrammierung bietegine vertiefte Erkundung der Schliusselkonzepte und
fortgeschrittene Techniken, die fur die effektive Steuerung moderner Produktionsanlagen unerlass-
lich sind. In diesem Kurs tauchen Sie tiefer in die Welt der speicherprogrammierbaren Steuerungen
ein und erveitern Ihr Verstandnis fir komplexe Automatisierungssysteme.

Sie werden lernen, wie Sie Programmierstruk-
turen wie Zustandsmaschinen und Funktions-
bausteine sinnvoll einsetzen, um anspruchs-
volle Steuerungslogik zu implementieren. Dar
tber hinaus werden siach mit fortgeschritte-
nen Konzepten der Datenverarbeitung, der
Kommunikation zwischen verschiedenen SPS’
Systemen und der Integration von Sensorik
und Aktorik in Ihre Programme befassen.

Durch praktische Ubungen und Fallstudien
werden Sie Ihr Wissen festigeind Ihre Fahig-
keiten in der SRBrogrammierung weiterentwickeln.

Lehrgangsinhalt:

T Systemkomponenten einer SPS

Hardwareaufbau mit Siemens S7

Arbeitsweise von SRSSystemen

Bindre und Analoge Signalverarbeitung

Programmieren miTlAPortalam PC

Programmiersprachen Kontaktplan (KOP) und Funktionsplan (FUP)

Binare Verknupfungen unter Einsatz von Zeitgliedern, Zahlern, Vergleichern
Wortverarbeitung

Test und Inbetriebnahme der erstellten Software an Simulationsmodellen
Onlinec Test und Fehlersuche

= =4 4 4 -4 —a A a8 -9

Voraussetzung:
Grundkenntnisse der SF$ogrammierungAbgeschlossene Berufsausbildung

Abschluss
IHK-Zertifikat oder URZertifikat

Dauer.

10 Tage (80 UE)

Form:
Prasenz, Vollzeit
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Seit1971begleitet das UFZ Niederstetten erfolgreich Arbeitnehmer bei IHveraflichen Neustart.

Es gibt eine ganze Menge an Griinden, warum eine Umschulung fur Sie der beste Weg sein kann. Eine
Umschulung ist der schnellste Weg, sich beruflich neu zu orienti&ienkénnen hierbei einen zu-
kunftsorientierten Beruf in der Industrie innerhalb von nur 16 oder 28 Monaten erlernen, was in der
regularen Ausbildung 24 oder 42 Monate dauern wirde. Am Ende absolvieren Sie ihre Abschlusspru-
fung bei der IHK HeilbroARrankenund erwerben den begehrten Titel als Facharbeiter.

Vorteile:

Eine Tragergestiutzte Umschulung oder auch eine nachfolgend beschriebene TQ hat fur Sie folgende
Vorteile:

Intensive Betreuung, da immer ein Ausbilder zur Verfligung steht.

Eine konstante Gruppemsammensetzung auch in der Berufsschule sorgt flir gro3eren
Lernerfolg.

Einige Inhalte, die eigentlich von der Berufsschule ibernommen werden, kénnen komplett im
UFZ abgehalten werden, sodass keine Klasse tbersprungen werden muss bzw. der Stoff zu
stal a1 2YLINAYASNI G 6SNRSY Ydzaao

Modernste Ausstattung mit neuesten Technologien, die in den Rahmenlehrplanen noch nicht
beinhaltet, fur die Firmen aber Stand der Technik, sind.

Sehr intensive Prufungsvorbereitung in der Theorie und Praxis

Festangestellte Audder haben die Mdéglichkeit auf Ihre persdnliche Situation und Umstande
einzugehen und sie zu unterstutzen.

Die Qualitat der Umschulung wird durch eine wiederholende Zertifizierung Uberwacht.

Sprechen Sie uns gerne an, sodass wir Uber Ihre Moglichkeitechen kénnen.
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6.1.1. Umschulung Industriemechaniker mit IHKbschluss (28 Monate)
Maflnahmennummer: 674 010 2024flr Start in 2026 noch zu vergeben

0. SIAAYY 2SsSAfta Y Md ! LINRf Ay RSy 3ISNIRSYy Wk KNJ
31. Juli)

Der Industriemechaniker ist in der Metallbearbeitung nic
weg zu denken, sie fertigen Bauteile auf konventionell _¢ u Fz
Werkzeugmaschinender per modernster Computergesteu

erter CNCTechnik. Sie montieren mechanische Baugrupp
und warten oder reparieren diese

NIEDERSTETTEN E.V.
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wIR MACHEN S

In den 28 Monaten der Umschulung werden Sie den grung
genden Umgang mit den konventionellen Maschinen zur N
tallbearbeitung erlernen, danach werden Sie in die spann
den Gebiete der CNEertigung, sowie der Steuerungstechn
und das CAlZeichnen eintachen.

Neben der Zeit im UFZ werden Sie mit Inren Umschulung
legen die Berufsschule Bad Mergentheim einmal wt')chentl
besuchen, dabei werden Sie die theoretischen Inhalte ¢

Ausbildungsberufes erlernen.

Zudem beinhaltet die Umschulung dren®natige Paktika
in welchem Sie in einem renommierten Industriebetrieb b
reits Erfahrungen sammeln kénnen. Bei der Auswahl und
che eines entsprechenden Betriebes werden Sie von uns
geleitet und unterstitzt.

Als zusatzlichen Anreiz erhalten Sie monatlich eintéfls|-

dungsgeld in Hohe von 150 EUR, nach erfolgreicherFeikL
fung 1.000 EUR; und nach wiederrum erfolgreicher il WEITERBILDUNGSPRAMIE
fung eine Weiterbildungspramie in Héhe von 1.500 EUR fireine erfelgreiche tmschulung
der Arbeitsagentur bzw. vom Jobcenter.

Haben wir Interesse geweckt, Siedssich unsicher oder ha-
ben Fragen? 1500,00€

Melden Sie sich gerne bei uns, auf unserer Homepage fin
Sie unseren Flyer und weitere Informationen.

@nach Teil 1-Prifung @ nach Abschlussprisfung @ Weiter bildungsgeld (monatlich 150 EUR)
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6.1.2. Umschulung Fachkraft fir MetalltechnikMontagetechnik mit IHKAbschluss
(16 Monate)

Maflnahmennummer: fir Start in 2026 noch zu vergeben

0. SAAYY 2SsSAfta Y Md ! LINRf Ay RSy 3ISNIRSYy Wk KNJ
31. Juli)

Fachkrafte fir Metalltechnik der Fachrichtung Montagetec

nik stellen mit Verbindungstechniken aus Einzelteilen B _L u FZ
teile, Baugruppen und Maschinen her.

NIEDERSTETTEN E.V.
Wik MACHEN SCHYEE!
Wik MACKET S

In den 16 Monaten der Umschulung werden Sie den grunc
genden Umgang mit den konventionellen MaschinenMe-
tallbearbeitung erlernen, danach werden Sie in die spann
den Gebiete der CNEertigung, sowie der Steuerungstechn
und das CAlZeichnen eintauchen.

Neben der Zeit im UFZ werden Sie mit Ihren Umschulungs
legen die Berufsschule Bad Mergentheim eihméchentlich
besuchen, dabei werden Sie die theoretischen Inhalte
Ausbildungsberufes erlernen.

Zudem beinhaltet die Umschulung zweird@chige Praktika
in welchem Sie in einem renommierten Industriebetrieb b
reits Erfahrungen sammeln konnen. Bei deswahl und Su-
che eines entsprechenden Betriebes werden Sie von uns
geleitet und unterstitzt.

Als zusatzlichen Anreiz erhalten Sie monatlich ein Weite
dungsgeld in H6he von 150 EUR und nach der erfolgreic
AbschlusgPrufung eine Weiterbildungspramiae Hohe von
1.500 EUR von der Arbeitsagentur bzw. vom Jobcenter.

WEITERBILDUNGSPRAMIE

fiir eine erfolgreiche Umschulung

Haben wir Interesse geweckt, Sie sind sich unsicher oder
ben Fragen?

Melden Sie sich gerne bei uns, auf unserer Homepage fin
Sie unseren Flyer und weitere Informationen.

1.500,00 €

Bei entsprecheden Leistungen kann zum nachsthdhere
Abschlusg; in die Umschulung zum Industriemechaniker
gewechselt werden.

W nach Abschlusspriifung O Weiterbildungsgeld (menatlich 150 EUR)
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6.1.3. Umschulung Elektroniker fir Betriebstechnik mit IHkbschluss (28 Monate)
MaRnahmennummer: 674 ®52025; fur Start in 2027 noch zuergeben
0. S3AAYyY 2S¢gSAta Y m® ! LINARt Ay RSy dzy3ISNI RSy Wl K
31. Juli)

DerElektroniker flr Betriebstechnik wird Uberall eingesetz

—+

wo elektrische Komponenten montiert werden oder im Ei
satz sind. In der hdigen Zeit also in jedem Produktionsbe
trieb. Daher sind lhre Aussichten eine passende Anstell
nach Abschluss der Umschulung zu finden hervorragend

In den 28 Monaten der Umschulung werden Sie die Gru

lagen der Elektrotechnik sowie der Automatisierwmgl An- |-
triebstechnik eintauchen. Der Unterricht erfolgt immer pr:
xisorientiert d.h. zu jedem Thema gibt es praktische Auf¢

8308)

AL

poo]
{Fe303)

ben und Lerninhalte auf dem neuesten Stand der Techni

Neben der Zeit im UFZ werden Sie mit lhren Umschulu

kollegen die Berufsschei Bad Mergentheim einmal woats

chentlich besuchen, dabei werden Sie die theoretischen
halte des Ausbildungsberufes erlernen.

Zudem beinhaltet die Umschulung zwerd@chige Praktika

in welchem Sie in einem renommierten Industriebetrieb b

reits Erfahrungenammeln kénnen. Bei der Auswahl und S
che eines entsprechenden Betriebes werden Sie von uns
geleitet und unterstitzt.

Als zusatzlichen Anreiz erhalten Sie monatlich ein Weiter
dungsgeld in Hohe von 150 EUR, nach erfolgreicher Te
Prufung 1.000 EURNd nach wiederrum erfolgreicher Te
2-Prufung eine Weiterbildungspramie in Hohe von 1.5
EUR von der Arbeitsagentur bzw. vom Jobcenter.

Haben wir Interesse geweckt, Sie sind sich unsicher oder
ben Fragen?

Melden Sie sich gerne bei uns, auf unserer Epage finden

Enach Teil 1-Priifung

{:UFZ

NIEDERSTETTEN E.V
,,/mm,qu/msu«utf/

O ey
900 20 "% Mooy

WEITERBILDUNGSPRAMIE

fiir eine erfolgreiche Umschulung

1.500,00 €

Enach Abschlusspriifung [ Weiterbildungsgeld (monatiich 150 EUR)

Sie unseren Flyer und weitere Informationen.
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6.1.4. Umschulung Industrieelektriker Betriebstechnik mit IH&bschluss (16 Monate)

Maflinahmennummer: fir Start in 2027 noch zu vergeben
(Beginn jeweils am 1. April in den ungeraden Jahren 2027p ¢ X dzy R 9y RS 2S4gSAf a
31. Juli)

Ein Industrieelektriker Betriebstechnik ist ein Fachmann, ¢-==
sich mit der Installation, Wartung und Reparatur von elekt
schen Anlagen und Systemen in industriellen Umgebun
beschaftigt. Sie sind filie Sicherheit, Inbetriebnahme ung
Instandhaltung von elektrischen Anlagen zustandig und

heben Stérungen. 308

- UFZ

NIEDERSTETTEN E.V.
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100 s
1000 1" Mo

In den 16 Monaten der Umschulung werden Sie die Gru(
lagen der Elektrotechnik sowie der Automatisierung und 4.,
triebstechnik eintauchen. Der Unterhiterfolgt immer pra-
xisorientiert d.h. zu jedem Thema gibt es praktische Auf@®
ben und Lerninhalte auf dem neuesten Stand der Techni

Neben der Zeit im UFZ werden Sie mit lhren Umschulur] S
kollegen die Berufsschule Bad Mergentheim einmal
chentlich besuche, dabei werden Sie die theoretischen |
halte des Ausbildungsberufes erlernen.

Zudem beinhaltet die Umschulung dren®natige Praktika §g
in welchem Sie in einem renommierten Industriebetrieb b
reits Erfahrungen sammeln kénnen. Bei der Auswahl und
che eins entsprechenden Betriebes werden Sie von uns

geleitet und unterstutzt. WEITERBILDUNGSPRAMIE

fiir eine erfolgreiche Umschulung

Als zusatzlichen Anreiz erhalten Sie monatlich ein Weiter,
dungsgeld in Hohe von 150 EUR und nach der erfolgreic
AbschlusgPrufung eine Weiterbildungspramie in Héhe va
1.500 E®R von der Arbeitsagentur bzw. vom Jobcenter.

1.500,00 £

Haben wir Interesse geweckt, Sie sind sich unsicher oder
ben Fragen?

Melden Sie sich gerne bei uns, auf unserer Homepage fin
Sie unseren Flyer und weitere Informationen.

Bel entspreChenden LeIStungen kazum naChSthOheren Enach Abschlusspriifung O Weiterbildungsgeld (monatlich 150 EUR)
Abschluss¢ in die Umschulung zum Elektroniker flr
Betriebstechnilc gewechselt werden.
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Durch die Teilqualifizierung bieten sich verschiedenen Zielgruppen die Chance, erworbene Qualifikati-
onen zuerweitern und durch IHE ertifikate bestétigt zu bekommen.

Der modulare Aufbau von TQ ermdglicht den Teilnehmenden einen flexiblenr€imusstieg. Die
einzelnen Bausteine lassen sich zeitlich getrennt zusammenstellen und eine Qualifizierung dadurch an
berufliche Erfahrungen sowie personliche Bedarfe und Lebenssituationen (beispielsweise gepragt
durch Kinderbetreuung, Pflege von Angehdérigen etc.) anpassen. Diese Flexibilitat wird durch ein voll-
standiges Angebot aller Module einer angebotenen Teilqudiifikasichergestellt.

Dadurch ist die TQ eine interessante Alternative zu weiterhin bewahrten Umschulungsmafinahme in
28 oder 16 Monaten. Im UFZ wurde die TQ in Absprache mit dadéiibtonn Franken folgender-
mafien gestaltet:

Die Module TQ1 und TQ2 findensammenhangend in einem Block statt und starten gleichzeitig mit
der Umschulung. Dadurch profitiert jeder Teilnehmer von Beginn an vom gemeinsamen Unterricht
im UFZ und in der Berufsschule.

Nach diesem Block mit TQ1 und TQ2 kann entweder mit weitereBali€teinen fortgefahren oder

in die Umschulung gewechselt werden. Durch die Kompetenzfeststellungen der IHK gibt es fiir jedes
Modul ein bundesweit glltiges IHkertifikat. Somit missen sich die Teilnehmer nicht gleich fiir 28
Monate festlegen, und erhaltetmotzdem die Mdglichkeit in die Umschulung umzusteigen ohne Wei-
terbildungspramien zu verlieren.

Wichtig:
Erst wenn alle Module des Berufs durchlaufen wurden, kann am Ende die ExtelPrigfiang vor der
IHK abgelegt werden, um den anerkannt&erufsabschluss zu erhalten.

CAfY oVYSAY | cERHzFat 8lB OK B dzé a K

Alle Berufe, diam UFZzur Umschulung angeboten werden, kénnen auch als TQ durchfiihrt wer-
den:

Teilqualifizierung Indusiemechaniker (7 Bausteine a 4 Monate)

Teilqualifizierung Fachkraft fir Metalltechrgiviontagetechnik (4 Bausteine a 4 Monate)
Teilqualifizierung Elektroniker fur Betriebstechnik (7 Bausteine a 4 Monate)
Teilqualifizierung Industrieelektrik@etriebstechnikg Bausteine d4 Wocher)

= =4 -4 -
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MalBnahmennummer: 674 157 2025
(laufender Eintritt moglich

Die UBWMechatronik bietet Arbeitssuchenddiber Bildungsgutschein (BGSid sich in Arbeit befin-
denden dieMdglichkeit, Giber kurze genau zugeschnittene Inhalte (Module) einen Arbeitsplatz zu er-
halten bzw. seinen derzeitigen Arbeitsplatz zu sichBabei kann aus zehn Modulen ausgewahlt wer-
den. Je nach ausgewahlten Modulen kann die Malinahme zwischen eineseechsiMonaten dauern.

~'%/.4/:,,/ 7
.l

Grundlagen Metallbearbeitung CNC-Technik

Elektro-Pneumatik Hydraulik
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Grundlagen Elektrotechnik L oten Elektrotechnik

sinnvolle Kombinationen von Modulen innerhalb der MalRhahme:

1 Maschinenbediener mit CAD und CMC6 Monate:
Grundlagen Metallbearbeitun@ Monate), CAD (1 Monaihd CNETechnik(1 Monat)
1 Maschinenbediener mit Steuerungstechni 6 Monate:
Grundlagen Metallbearbeitun@ Monate), Pneumatik und-Bneumatik (jeweils 1 Monat)
I Steuerungstechnild 2 ¢ 3 Monate
Pneumatik, Elektropneumatik und Hydraulik (jeweils 1 Monat)
9 Elektrisch unterwiesene Person intensdy 5 Monate:
Grundlagertlektrotechnik (3 Monate), Léten (1 Monat) und $RSsysteme (1 Monat)
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